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Predmluva

Doporucujeme vSem uzivatelim pozorné si piecist tento manudl, aby byla zajiSténa spravna manipulace se
strojem. V piipadé, ze jakéakoli m anipulace s e strojem ne bude v s ouladu s instrukcemi uv edenymi v manualu,
neneseme zadnou odpovédnost za pripadné Skody. V ptfipadé jakéhokoli problému se strojem vyhledejte pom oc

odborné zaskoleného servisniho technika.



Bezpecnostni opatieni

1. Znacky tykajici se bezpe¢nosti & jejich vyznam

Tento manual a bezpecnosti znacky by mély vést ke spravné manipulaci s vyrobkem a zamezit pfipadnému zranéni.

Nize bezpecnostni znacky a jejich vyznam :

ADanger

“Nebezpeci”: Spatna ¢i nedbald manipulace miiZze zplisobit vazna zranéni ¢i dokonce smrt osob.

ACautio

“Vystraha”: Spatna ¢i nedbala manipulace muize zplsobit zranéni osob a poskozeni mechanismd.

A

“Pozor”: obsahu je nutné vénovat zvlastni pozornost

O

“Zakazano”.

“Nutné”. Implikuje tkon, ktery je nutné provést

2. Poznamky k bezpecnosti obsluhy

ADanger

Pted otevienim ovladaciho boxu nejprve odpojte zdroj napajeni, poté vyckejte alesponn 5 minut. Kontakt s
¢astmi pod vysokym napétim mize zplsobit zranéni osob.

ACaution

Prostredi

Zabezpecte dostateCnou vzdalenost stroje od zdroji silnych elektrickych vyboji, které mohou ovlivnit
standardni provoz stroje.

Kolisani napéti by mélo byt v rozmezi +20% jmenovitého napéti. Nadmérné kolisani mtze ovlivnit
standardni provoz stroje, v takovém piipadé je nutna regulace.

Teplota pracovniho prostiedi: 5°C~35°C. Teplota piesahujici tento rozsah mize ovlivnit standardni provoz
stroje

Relativni vlhkost: 45%~85 % pro standardni provoz stroje

Zajistéte dostatecny pfisun stlaeného vzduchu. Nedostatecny pfisun miZze zpusobit nestandardni provoz
stroje.

V piipad¢ boutky odpojte zdroj napajeni, aby byl zarucen standardni provoz stroje.

Instalace

Instalaci stroje miize provadét pouze odborné zaskoleny technik.

Nezapinejte stroj, dokud neni instalace dokoncena. Pfi nahodném zapnuti stroje hrozi zranéni obsluhy.

PO eeeee P

Pfi manipulaci s hlavou $iciho stroje pouzivejte ob¢ ruce. Pfi pfipadném pifevraceni hrozi zranéni obsluhy a
mechanické poskozeni stroje.




Stroj je nutné spravné uzemnit. V opacném piipad¢ hrozi zranéni a chyby v provozu stroje.

Kabely musi byt upevnéné ve vzdalenosti nejméné 25mm od pohybujicich se ¢asti.

Ptipevnéte bezpecnostni kryt.

Siti

Stroj mtize provozovat pouze odborné vyskolena obsluha

Stroj se smi pouzivat vyhradn¢ pro ucely Siti.

Béhem provozu pouzivejte ochranné bryle, jinak mize dojit ke zranéni, napt. tlomkem jehly.

Béhem nasledujich operaci musi byt stroj odpojeny od zdroje napajeni, jinak muze nahodnym zapnutim
dojit ke zranéni 1. Navlékani nité 2. Vymeéna jehel; 3. Stroj neni v provozu.

Pfi provozu se vyvarujte kontaktu s pohybujicimi se castmi, jinak mize dojit ke zranéni obsluhy nebo k
poskozeni stroje.

Pokud se béhem provozu stroj chova nestandardnim zptisobem, je nutné ihned stroj vypnout a pfivolat
vyskoleného technika nebo dodavatele, aby problém vyiesil.

V ptipad¢ jakychkoli potizi kontaktujte vyskoleného servisniho technika nebo dodavatele stroje.

Udrzba & Kontrola

Opravu, tdrzbu a servisni kontrolu §iciho stroje miize provadét pouze vyskoleny technik.

Pro opravu, udrzbu a kontrolu elektrickych casti kontaktujte vyskoleného technika vyrobce.

V nasledujich ptipadech odpojte stroj od zdroje napdjeni, jinak mize ndhodnym zapnutim dojit ke zranéni
obsluhy nebo poskozeni stroje

1.0Oprava, sefizeni a kontrola

2. Vyména spotiebnich €asti, napft. jehel, nozi apod..

Pted manipulaci s pneumaticky ovladanymi ¢astmi stroje je nutné odpojit ptivod vzduchu a pockat, az
tlak klesne na *“0”.

Pokud je nutné stroj sefizovat zapnuty, dodrzujte bedlivé vSechny instrukce k bezpecnosti provozu

OB POV OOPPOVY Oe®

Vyrobce neni zodpoveédny za ptipadné poskozeni stroje zplisobené neopravnénou manipulaci.
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1 VVSeobecné informace

1.1 VVSeobecné informace

Elektronicky ftizeny systém ovladani ma nésledujici vyhody: 1) V yuziti n ejmodernéjsich technologii pro
servomotory charakterizuje vysoky kroutici moment a vykon, stabilni rychlost a nizka hlu¢nost; 2) Diverzifikovana
konstrukce ovladaciho panelu vychazi vstiic specidlnim pozadavkim uzivatelli; 3) Jednoducha instalace a udrzba pro

uzivatele; 4) Moznost aktualizace softwaru pies vzdalenou spravu zvysuje celkovy vykon stroje.

1.2 Funkce a specifikace stroje

Tabulka 1: Funkce a parametry stroje

Nazev Vysokorychlostni elektronicky fizeny dirkovaci stroj
Sitka Smm - (Min: 0,05mm)
Velikost praseku 6,4~31,8mm (1/47~11/4”)
Délka siti (Max) 41mm (Max 120mm na objednavku)
Rychlost siti Standardni 3600rpm  Maximalni 4200rpm
Ovladani rychlosti Vstup ptes ovladaci panel
Systém jehly DPx5# 11] ~# 14])
Zdvih jehelni tyce 34,6mm
Chapac Typ DP, rotaéni
Zdvih ptitlacného 6mm (uzivatelské nastaveni), Max 17mm (u opacné rotace)
ramecku
Pohon Pulsni Motor (1 pedal- 2 pedaly)
Navijeni Vestaveéné (pouze béhem stroje v provozu)
Pohon noze Dvojcinny elektromagnet
Elektromagnet
Funkce napéti horni nité Moznost nastaveni jednotlivych casti pies ovladaci panel
Pocet vzorl v paméti 500 vzora
Pamétové médium U Disk
Vstupni napéti AC175V~AC265V
Motor Small AC Servo Motor 400W Direct Driving
Rozméry Sitka 200mm. Vyska 360mm, Délka 570mm
Hmotnost hlavy 55Kg




Specifikace pritlacného ramecku :

Réamecek 1 Ramecek 2 Ramecek 3 Ramecek 5 (volitelné v
rozsahu dle potieby)
Sitka 4mm Smm Smm 3-6mm
Délka siti (Max) 25mm 35mm 41mm 10-120mm

Specifikace modeltt S : Standardni

1.3 Standardizace

K : Pletenina

Tlacitka maji obecné symboly a jejich vyznam je snadno srozumitelny uzivatelim z riznych zemi.

1.4 Pravidla bezpecného provozu

® Pracovni prostiedi

Nepouzivejte toto zafizeni v nasledujicich situacich:

Napéti

€ Kolisani napéti prekro¢i +£10% hodnoty standardniho napé&ti.

€ Kapacita napajeni neodpovida normam

€ Blizkost zdroje silnych elektrickych vybojt, magnetického pole nebo cyklicka zatizeni.

Teplota niz§i nez 0°C nebo vyssi nez 50°C

Elektrické vyboje

Teplota/ Vlhkost

L 4

€ Piimé sluneéni zafeni
€ Blizkost zdroje tepla.
L 4

Relativni vlhkost niZsi nez 5% nebo vyssi nez 95%
Vzduch
€ Prasné nebo korozivni prostiedi

€ Prostiedi nachylné k explozi
Vibrace

€ Pokud je stroj umistén na mist€ s velkymi vibracemi, pfesuiite ovladaci box na jiné misto.

® |Instalace

Ovladaci b ox

*

Instalace o vladaciho box u musi byt pr ovedena dl e i nstrukci

Zapojeni

€ V piipadé nutnosti dalSich zapojeni odpojte napajeni a vytdhnéte zastrcku ze zasuvky

Kabel n apéjeni

*
*
*

Na kabel neni mozné tlacit silou nebo s nim jakkoli kroutit

Kabel je nutné upevnit ve vzdalenosti nejméné 25mm od pohybujicich se ¢asti.

Pfed zapnutim ovladaciho boxu poclivé zkontrolujte napéti a polohu pfivodniho kabelu na
ovladacim boxu. Pti pouziti transformatoru je nutné jej pted zapojenim stroje zkontrolovat. Stroj

musi byt pfitom vypnuty tlacitkem napajeni (“Off”).
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Uzemnéni

€ Je nut né uz emnit z emnici ka bel, aby s e zamezilo uni ku e lektrického proudu a ne zadoucimu
hluku

Zapojeni

€ V pripadé elektrickych zapojeni dbejte na spravné umisténi

Demontaz

€ Pii demontazi ovladaciho boxu odpojte napajeni a vytdhnéte zastréku ze zasuvky.

€ Pii vytahovani piivodniho kabelu tahejte za zastréku, nikoliv za kabel.

€ Ovladaci box je pod vysokym napétim. Pokud jej potiebujete otevfit, nejprve odpojte napédjeni a
vytahnéte zastrcku ze zasuvky, poté vyckejte nejméné 5 minut.

® Udrzba, kontrola a oprava

B Oprava ¢i udrzba stroje mize byt provadéna pouze vyskolenych technikem.
B Pfi vymeén¢ jehly nebo chapace je nutné stroj vypnout.
B Pouzivejte pou ze o riginalni di ly doda né v yrobcem.
® Jiné
B Nedotyjkejte s e rotujicich €i jinak se pohybujicich ¢asti, zvlast jehel, femene apod., pokud stroj
pracuje, a drzte se v dostate¢né vzdalenosti od téchto ¢asti.
B Nepracujte se strojem, pokud je odkrytovany.
B Pokud je ovadaci box poskozeny nebo pracuje nestandardnim zpiisobem, vypnéte stroj a vyckejte,
dokud problém neyfesi vysSkoleny technik.
B Neméite ovladaci box ani nezasahujte do jeho vnitinich ¢asti bez védomi technika.
® | ikvidace
B Obecny pramyslovy odpad.

® Varovani a nebezpeci

Nespravna manipulace muize znamenat nebezpeci:

' The wrong operation '
AW&rnlng may cause Serious Acaut 10n | M&F cause: personal

‘The wrong operation

injury or loss of

injury or death Droperty

Varovani/Vystraha - nesprdvna manipulace mize zplsobit vazné zranéni nebo smrt osob

B Vyznam symbolil nize:

Pozor - vysoka teplota Nutnost uzemnéni

Pouzivejte stroj dle instrukci A Pozor: vysoké napéti

OB >

Zakazano




1.5 Preventivni opatreni

AWarmng

1. Pfi odchodu vzdy stroj vypnéte

jehel ¢i nité vzdy vypnéte stroj

Q’/}

o

2. Behem manipulace s hlavou nebo vymény

3. Nutné uzemnéni

@z —

GG/

6 . Pred otevienim boxu nejprve odp ojte
napéjeni a vytahnéte zastrCku ze zasuvky, poté
vyckejte nejméné 5 minut.

¥
A Danger! Hieh Voltage!

elektrick}'/ch vyboji

L

+—_[SlETAl
d1 sturbances ™ —*

A

8 . Vyvarujte se blizkosti zdroji silnych

i

9. Pii pouziti externi zasuvky pro pfipojeni
musi byt kabel izolovany a c o nejkratsi, jinak
mize ohrozit spravny provoz stroje.

10, Pfi vymeéné pojistky je nutné instalovat pojistku se stejnou kapacitou
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1.6 Zpisob ovladani

Dotykovy ovladaci panel je intuitivni a jednoduchy na obsluhu.
Funk¢ni tlacitka pro jednotlivé operace jsou popsany v kapitolach nize:

AWarning_

Varovani: U prace s dotykovym panelem nepouZivejte ostré predméty, jinak mizZe dojit k nevratnému
poskozeni panelu.



1.7 Seznam vzoru

01 Hranaty

02 Okrouhly

03 Paprsek/Obdélnik

04 Paprskovy

=
=

A

05 Paprsek
Rovné zapositi

06 Paprsek

Kuzelové zapositi

07 Ocko/Obdélnik

08 Ocko/Paprsek

~\||||Il!r_,_

e
&

09 Oc¢ko
Rovné zapositi

10 Ocko
Kuzelové zapositi

TR

&

13 Palmeésic

14 Pulmésic

15 Palmeésic

11Pulmeésic 12 Okrouhly/Hranaty . . o 5 ) -
Obdélnik Rovné zapositi Kuzelové zapositi
5 L 5 , 0 19 Obdélnik . .
16 Ocko/Plmeésic 17 Oc¢ko/Okrouhly | 18 Obdélnik/Paprsek L 20 Hranaty/Okrouhly
Pilmésic
21 Obdélnik 22 Obdélnik L 24 Paprskovy o
. o \ ) o 23 Paprsek/Palmésic ) 25 Palmeésic/Paprsek
Rovné zapositi Kuzelové zapositi Okrouhly

W‘

e

26 Palmeésic
Okrouhly

27 Zapositi

28 Zapositi s
prasekem vpravo

29 Zapositi s
prasekem vilevo

30 Zapositi s

prasekem uprostied




2 Navod k obsluze

2.1 Nazvy a popisy jednotlivych ¢asti

(Celni strana) (Prava strana)

1 Dotykovy LCD panel

2 -:1 Ptipraven — rozhrani pro S§iti.

3 Informace — informacni rozhrani

4 [(©)

Komunikace — komunikaéni rozhrani

5 g Typ — rozhrani pro zptsob Siti

6 K abel

7 USB Port



2.2 Zakladni tlacitka

Nize popis tlacitek pro zakladni operace:

C. Symbol Funkce

Poznamky

ESC — Zavieni aktualni obrazovky. Pfi editaci dat slouzi ke zruseni aktualni

zmeény.

2 »adl | Enter — Potvrzeni zmény.

3 Plus — Zvyseni hodnoty

4 E Minus — Snizeni hodnoty

5 m Reset — odstranéni chybové hlasky

Vlozeni ¢isla — Zobrazi ¢iselnou klavesnici pro vlozeni Cisla.

2.3 Zakladni operace

@ Zapnuti

Nejprve se ujistete, jestli je nastaveny stejny typ
ramecku (A), ktery je aktudln€ nainstalovany.

@ Vybér vzoru &

Po zapnuti se zobrazi obrazovka. V horni ¢asti
obrazovky je oznacené ¢islo vzoru (tlacitko B).

Zmacknéte tlacitko B a vyberte pozadované ¢islo

vzoru (neuloZené vzory nebou zobrazeny)




@ Nastaveni pied Sitim

Stisknéte tlacitko -! Obrazovka ma modré
podsviceni a stroj je pfipraven na Siti. Sekce “A”
slouzi k nastaveni rychlosti, sekce “B” zobrazuje

nastaveni uzivatele.

@ Vlastni siti
Vlozte material pod pfitlacny ramecek; seslapnéte

pedal a stroj zacne Sit.

2.4 Zakladni Siti,

Vpravo obrazovka pro nastaveni zakladniho $iti.
Funkce jednotlivych tlaitek jsou popsany v kapitole

“3. Standardni $iti vzoru”.

Tento typ $iti je nastaven ve stroji jako vychozi.

Postup :

]
1 Pro vstup do nastaveni Stisknéte g




2 Pro vybér standardniho typu Siti stisknéte

3 Stisknéte a poté g Zobrazi se

rozhrani pro zakladni Siti.

4 V yberte vzor

5 Natavte pozadovany parametr Siti

6 Zvolte typ ramecku

7 Provedte pozadovanou zménu (ulozeni,

kopirovani, pojmenovani, apod.)

10




8 Pro vstup do obrazovky Siti stisknéte
9 Nastavte niz a rychlost

10 Nastavte pocitadlo

11V ptipadé potfeby nastavte zkusebni Siti

12 Spust'te ramecek, seslapnéte pedal a zanéte Sit

2.5 Retézeni vzoru

Vpravor ozhrani pro fetézeni vzoru. F unkce
jednotlivych tlacitek jsou popsany v kapitole “4.
Retézeni vzord”.

Postup:

@
1 Pro vstup do nastaveni stisknéte g

11




2 Stisknéte , poté vyberte

3 Stisknéte a poté g . Zobrazi se

rozhrani pro fetézeni vzora.

4 Na hlavni obrazovce pfidejte pouzity vzor a
pocet zalozeni.
5 Provedte pozadovanou zménu (uloZeni,

kopirovani, pfidani, vymazani, apod.)

12




6 Pro vstup do Sici obrazovky stisknéte
7 Nastavte niiz a rychlost

8 Nastavte pocitadlo

9 V ptipad€ potieby nastavte zkusebni Siti

10  Spust'te ramecek, seslapnéte pedal a zanéte Sit

2.6 Cyklické &iti

Vpravor ozhrani pr oc yklické § iti. Funkce
jednotlivych tlacitek jsou popsany v ka pitole “5.
Cyklické siti”.

Postup :

1 Pro vstup do nastaveni stisknéte g

13
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>

2 Stisknéte = , poté vyberte

3 Stisknéte ' , poté stisknéte g . Zobrazi

Se rozhrani pro cyklické $iti.

4 Na hlavni obrazovce pro cyklické $iti zvolte
material

5 Posunite polohu §iti a pfidejte vzor pro
cyklickeé $iti.

6 Nastavte parametr vzoru

7 Provedte pozadované zmény (kopirovani,

pojmenovani, pfidani, vymazani)

14



8 Stisknéte E pro vstup na obrazovku $iti
9 Nastavte nliiz, napéti a rychlost

10 Nastavte pocitadlo

11V ptipadé potfeby nastavte zkusebni Siti

12 Spust'te ramecek, seslapnéte pedal a zacnéte Sit

15




3 Zakladni Siti vzoru

Zakladni $iti je automaticky nastaveno jako vychozi. Jednotlivé kroky jsou popsany v kapitole “2. Navod k
obsluze”. V této kapitole bude tento typ Siti podrobné popsan.

3.1 Funkéni tlacitka

(1) Obrazovka pro vloZeni dat. 1 2 3 4 5

Vpravo o brazovka pr ov loZzenida tpr o§ iti.
Funkce jsou detailn¢ popsany v seznamu
funkénich tlacitek.

6
12
7 5
8 11
9 10
14 17
16

16



Seznam funkénich tladitek :

C. Symbol Funkce Poznamka

4
1 & UloZeni vzoru
2 € E Kopirovani vzoru
3 -__-/f Pojmenovani vzoru

Navlékani nit¢ (patka ve spodni

4 Q:1 ® P V tomto kroku mize uzivatel vymeénit jehlu

= poloze)

oy Y

5 = Navijeni civky

” oy . Stisknutim tohoto tlac¢itka se zobrazi obrazovka
6 No. Vybér vzoru €. 19

pro vyber vzoru

S Nastaveni napéti horni nité . 4 5 "

7 @* S52 a S56 jsou ovlivnény zménou dat pro Siti.
(S51, S52, S55, S56)
ﬁ!é . , U vzort ¢..1-26 znamena nastaveni Sitky levého
Nastaveni §itky levého o L o
8 o obsiti; u vzord ¢. 27-30 znamena navrat do
A: obsiti/Navrat .
= ) nastaveni §itky
9 Eﬂ Nastaveni levé §itky vyseku Neni dostupné u vzori ¢. 27 a 29
10 s, Nastaveni pravé §itky vyseku Neni dostupné u vzori ¢..27 a.28
11 = Délka vyseku
Nastaveni dvojitého nebo . . .

12 X1 . ] Neni dostupné u vzort ¢..27, 28 a 29

: jednoduchého stehu
13 @ i Nastaveni poctu predsiti Neni dostupné u vzoru ¢..30

NO. . s
14 . Q Nastaveni dat pro §iti

- Vybér typu piitlacného
s | e oD

ramecku
. . , Prifad’te 4 tlacitka na hlavni obrazovce 4 nejvice
16 Uzivatelské nastaveni o s .
pouzivanym typum Sit1

17 PNo. Vybeér vzoru podle ¢isla
18 IIIF[ Vybér vzoru giti

17



(2) Obrazovka iti

Pro vstup na obrazovku Siti ( viz obr . v pravo)

stisknéte - Jednotlivé

popsany v seznamu funk¢nich tlacitek.

Seznam funkénich tlaéitek :

funkce jsou detailné 6

oo

()'I—B_LQO

0= N 2o aa awaNh=

C. Symbol Funkce Poznamky

1 m Vybér vzoru Ovladéano parametrem k18
I . e

2 Lerly ZkuSebni Siti

3 m + Nuz pripraven Status noze

: NGz neni k dispozici

4 E Navlékani nité (patka ve spodni poloze)

5 Navijeni

6 m Zobrazeni vzoru €.

7 @ Nastaveni napéti horni nité

8 —= Sitka levého obsiti

18




C. Symbol Funkce Poznamky
9 Leva sitka vyseku
10 Prava sitka vyseku
1 ; Délka v§seku
12 E Jednoduché/dvojité Siti
13 m Pocet predsiti
14 ['_ Celkovy pocet stehti
15 e Aktuélni rychlost §iti

Hodnota pocitadla H : §it
16

: pocet kusti

17 Nastaveni rychlosti Ovladano parametrem k07
18 Uzivatelské nastaveni

3.2 Ulozeni vzoru

Je m ozné ul ozit maximalné 500 standardnich vzoru.

Prov stupdo obr azovkyul ozeni vzoru stisknéte

% (viz obr. vpravo) :

1 Vlozte vzor

Pomoci ¢iselné klavesnice vlozte ¢islo vzoru.
Pokud je ¢islo jiz v systému uloZeno, informace o
ulozeném vzoru se zobrazi v horni ¢asti. Stejné
¢islo nemiize byt pouzito dvakrat, ale pomoci

A
tlacitek , E je mozné vyhledat neulozené

¢islo.
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2 Vyberte tvar prvniho zapositi

pa)

poté vybrat tvar prvniho zapositi (viz obr. vpravo).

Pro navrat stisknéte .

Po zadéani ¢isla vzoru je mozné stisknout

Pozn. :Cislo tvaru §iti je definovano parameterem K04
Vice v kapitole 3.9 Vybér tvaru Siti.

3 Dokoncete vybér

Po zadani tvaru prvniho zapositi se zobrazi rozhrani
pro vybér konecného tvaru §iti (viz obr. vpravo).
Pro dokonceni ulozeni nového vzoru a navrat do

hlavni obrazovky stisknéte . Podle

vybraného tvaru §iti je mozné nastavit vychozi
hodnoty dat pro Siti.

Pro zruseni vybéru stisknéte .

Pozn. : Cislo tvaru §iti je definovano parameterem
KO04. Vice v kapitole 3.9 “Vybér tvaru §iti”.

20



3.3 Kopirovani vzoru

1 \Wberte vzor

Pro vstup do obrazovky kopirovani stisknéte

<t

A Vyberte vzor ze seznamu uloZenych vzoru a

(viz obr. vpravo).

stisknéte ‘n Objevi se obrazovka pro

zadani ¢isla vzoru.

B Pro zruseni vybéru stisknéte

2 Zadejte ¢islo nového vzoru

Horni ¢ast obrazovky indikuje tvar a data pro Siti
kopirovaného vzoru. Pomoci numerické klédvesnice

vvvvv

ulozené, nelze jej znovu ulozit.

A. Pro potvrzeni kopirovani a'navrat na vychozi

obrazovku stisknéte @

B. Pro zru$eninastaveni stisknéte .

21



3.4 Pojmenovani vzoru

Pro vstup do obrazovky pojmenovani vzoru stisknéte

(viz obr. vpravo), je mozné vlozit maximalné
12 znakd.

: Pohyb vpravo

~ : Pohyb vlevo

m : Caps Lock
Lk

: Guma

A. Zadejte pozadovany nazev a stisknéte pro
potvrzeni.
B. Pozici znaku je mozné ménit, nastroj Guma slouzi k

vymazani znaku

C. Pro zruSeni stisknéte .

3.5 Navlékani nité

Prov stupna obr azovkuna vlékani nit¢ stisknéte

Q; pritlaény ramecek se presune do spodni
polohy. Opétovnym zvednutim ramecku se vratite na
hlavni obrazovku.

Q : Spusténi ramecku
g : Zvednuti ramecku

22
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3.6 Navijeni

1 Instalace civky

Nasuiite civku na htidel. Poté pritlacte vodic nité ve

sméru Sipky (viz obr. vpravo).

2 Obrazovka navijeni civky

Stisknéte '~ bud’ na obrazovce pro vloZeni
dat (oranzova) nebo na obrazovce pro §iti (modra),
poté bude zobrazena obrazovka navijeni (viz

obrazek vpravo)
3 Navijeni

Seslapnéte pedal, stroj je v provozu a civka se

zac¢ne navijet.

4 Vypnuti Siciho stroje

@

Systém se vrati do standardniho nastaveni. V

Vypnéte stroj pomoci tlacitka vypnuti

nastaveni navijeni se seSlapnutim pedalu stroj
zastavi v tomto nastaveni. SeSlapnéte pedal znovu,

aby se navijeni opét aktivovalo. Tuto funkci je

mozné pouzit pro navinuti nékolika civek.
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3.7 Vybér typu piitlaéného ramecku

1 Obrazovka pro vloZeni dat

Nastaveni mize byt provedeno pouze z obrazovky
pro vloZeni dat (oranzova). V obrazovce Siti
(modra) stisknéte tlacitko READY pro zobrazeni

obrazovky pro vlozeni dat.

2 Obrazovka pro vybér pritlaéného ramecku

Stisknéte vyber typu ramecku (A) pro zobrazeni
rozhrani pro vlastni vybér typu ramecku (viz

obrazek vpravo).
3 Vybér pritla¢ného ramecku

Zvolte typ pfitlacného ramecku podle ramecku,
ktery je instalovany na Sicim stroji. Zvolené tlacitko
je barevné odliseno.

Nize tabulka typti podavaciho ramecku

Typ

Typ 1 Piedvoleny
Typ 2 Predvoleny
Typ 3 Predvoleny
Typ 5 Nastavitelny

XPokud pouzivate jiny typ ramecku nez typ 1,2
nebo 3, nastavte typ €. 5. Ulozte parametry Sitky
ramecku (U15) a délky ramecku (U16). U typu 5,
kde je sitka 6 mm a vice a délka 41mm a vice, je
nutné vymeénit nékteré nahradni dily jako drzak

ramecku, podavaci desku, apod.

4  Potvrzeni vybéru

Potvrd'te vybér stisknutim

Pro zruSeni/navrat stisknéte .
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3.8 Vybér vzoru

Pro vstup do obrazovky pro vybér vzoru stisknéte

@ (viz obr. vpravo), v horni ¢asti se zobrazi tvar

a data pozadovaného vzoru, ve spodni Casti se zobrazi

¢islo vzoru.

o

[T
I

4
[t
&

i E

% : Vlozte ¢islo vzoru

ﬁ : Vymazte vzor

1 Vybér vzoru

- gy

—g_l
TN MRy 4

Na jedné strance je zobrazeno 20 ¢isel. Pokud je
ulozeno vice vzort, zobrazi se tlacitko pro listovani
mezi strankami. Po zvoleni poZadovaného vzoru se
objevi detailni informace o vzoru v horni ¢asti
obrazovky. Potvrd’te vybér vzoru stisknutim

-

Pro zruseni vybéru stisknéte .

2 Informace o vzoru

Pro aktivaci obrazovky pro informaci o vzoru

stisknéte @ , pomoci numerické klavesnice

zadejte Cislo vzoru (viz obr. 2)

3 Wmazani vzoru

Vyberte vzor a stisknéte ﬂ , vzor bude

vymazan. Nasledujici 3 kategorie vzort nelze
vymazat:

A : Vzory zahrnuté v programu fetézeni

B : Vzory zahrnuté v cyklickém Siti

C : Vzory typu P

Obr 2
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3.9 Vybér tvaru Siti

Pro aktivaci obrazovky pro vybér tvaru Siti stisknéte

1 Vybér prvniho zapositi

K dispozici je 5 zakladnich tvarti prvniho zapositi, a
to obdélnik, ocko, pilmésic, dale paprskovity a
kulaty tvar. Pokud je parametr K04 nastaveny na
30, je mozné zvolit dalsi 4 typy zapositi (zapositi,
zapositi s vysekem vlevo, vpravo nebo uprostied).
Pro ukonceni vybéru vzorua ¢. 27-30 mizete pouzit

Hladitko ol

Pro zruseni vybéru stisknéte

Pozn. : 1. Zobrazeni prvniho zapositi je ovlivnéno
parametrem K04 ;
2. Prizméné zapositi je nutné zménit Sici

parametry pro piislu$ny tvar, jinak miZou
byt ovlivnéna data pro vytvoreni vzoru a v
dusledku toho vlastni Siti

3. Vychozi hodnoty parametru tvaru vzoru jsou
popsany v kapitole 9.4 “Vychozi vzory”
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2 Dokonéeni vybéru tvaru siti

Vyberte pozadovany tvar; pro potvrzeni a navrat na

—t

hlavni obrazovku stisknéte

Pro zruseni stisknéte . Cislo tvaru ztstane

nezmeéneno.

3 Parametr K04

Tvar K04 =12 K04 =20 K04 =30
Obdélnik 1 1, 18, 19, 20 1, 18, 19, 20, 21, 22
Paprskovity | 3, 4, 5, 6 3, 4,5, 6 3, 4, 23, 24, 5, 6
Ocko 7, 8 9, 10 7,8, 16, 17, 9, 10 7, 8, 16, 17, 9, 10
Pulmésic 11 13, 11, 14, 15 13, 25, 11, 26, 14, 15
Okrouhly 12, 2 12, 2 12, 2
Zapositi 27, 28, 29, 30

Pozn : Tvary ¢&. 27, 28, 29 a 30 jsou dostupné pouze, pokud je parametr K04 nastaveny na hodnotu 30.

4 Seznam tvaru Siti

05 Paprsky

01 Hranaty 02 Okrouhly 03 Paprsky/Obdélnik 04 Paprsky . "
Rovné zapositi

06 Paprsky 07 Oc¢ko/Obdélnik 08 Ocko/Paprsky 09 Ocko 10 Ocko
Kuzelové zapositi Rovné zapositi Kuzelové zapositi

4 L
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13 Palmeésic

14 Palmeésic

15 Palmeésic

11 Palmésic 12 Okrouhly/Hranaty . . . ) L

Obdélnik Rovné zapositi Kuzelové zapositi
5 L 5 . o 19 Obdélnik . .
16 Ocko/Pulmésic 17 Ocko/Okrouhly | 18 Obdélnik/Paprsek L 20 Hranaty/Okrouhly

Pilmésic
= % %
21 Obdélnik 22 Obdélnik L . A

23 Paprsek/Pilmesic | 24 Paprsek/Okrouhly | 25Palmésic/Paprsek

Rovné zapositi

Kuzelové zapositi

W

26 Palmeésic
Okrouhly

27 Zapositi

28 Zapositi s
priusekem vpravo

29 Zapositi s
prusekem vlevo

30 Zapositi s
prusekem uprostied

3.10 Nastaveni dat pro Siti

1 Zména dat pro Siti

Pro vstup do nastavent §iti stisknéte n (viz

obrazek vpravo).

Vyberte data, ktera chcete zmenit; objevi se status

pro nastaveni. Parametry podsvicené ruZoveé

indikuji vloZeni hodnot, parametry podsvicené

modre indikuji vybér.

Pro zruSeni stisknéte .

Ptiklady nize :
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Vyberte

vpravo

pro vstup do rozhrani dle obr.

—

Vyberte a pro vstup do rozhrani dle obr.

vpravo
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2  Seznam parametri Sicich dat

Data pro $iti jsou zavisla na vybraném vzoru $iti. Kazdy tvar ma jina Sici data s jinymi hodnotami.

C. Polozka Rozsah Jednotka | Poznamky
|| | Tvarsit
. . L. o, 1~30 1 Pozn. 5
Viz kapitola 3.9 Vybér tvaru Siti
SO 1 e
Délka vyseku
= Urcuje délku materidlu vyseknutého nozem. U tvari ¢. 27, 28, 29
g a 30, budena stavena dé¢ lka § iti. Pii aktivaci parametru U19 | 3.0~120.0 0.1mm
S02 (n€kolikanasobny pohyb noze), strojv ysekne materidl dle
hodnoty parametru U18 (velikost noze).
8 Sitka pravé drazky noze
L. . . -2.00~2.00 0.05mm
S03 Urcéuje mezeru mezi noZzem a pravou stranou Siti.
|5 Sitka levé drazky noze
L. . " -2.00~2.00 0.05mm
So Urcuje mezeru mezi nozem a levou stranou S$iti.
S04
|E Siika obgiti — leva strana
Y ] o 0.10~5.00 0.05mm
S05 MED Urcuje sitku levé strany Siti
5
Bl Pomér pravé a levé strany
.- y , ! 5 50~150 1%
S06 & Urcuje pomér pravé strany s polohounoze ve stfedu
== Rozte¢
. g . 0.200~2.500 | 0.025mm
S07 Urcuje rozte¢ mezi pravou a levou stranou.
Délka druhého zapositi
Urcuje délku zapositi na predni strané
é - 02-5.0 | o.1
<0 Obdélnik % Zavorka %1% mm
Kuzel ?
Délka prvniho zapositi
& Urcuje délku zapositi na zadni stran¢
CEET 0.2~5.0 0.1mm
— 5=
509 Obdélnik
. | Kompenzace Sitky zapoSiti, prava strana
ﬁ Upravuje zapositi na pravé strang. -1.00~1.00 0.05mm
S10 Je mozné upravit prvni i druhé zapositi
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C. Polozka Rozsah Jednotka | Poznamky
Obdélnik % Obdélnik%
Zavorka %
< Kompenzace Sifky zapositi, leva strana
ﬁ Upravuje zapositi na levé strané. -1.00~1.00 0.05mm
SR s |
- B Zapositi — leva strana /kuzel
i o T 0.00~3.00 | 0.05mm Pozn. 1
s19 Nastavuje délku zapositi u kuzelovitého tvaru.
IS Zapositi — prava strana /kuzel
s s o 0.00~3.00 | 0.05mm Pozn. 1
S13 Nastavuje délku zapositi u kuzelovitého tvaru.
Délka ocka
L . L. 1.0~10.0 0.lmm Pozn. 1
S14 Nastavuje délku horni ¢asti u tvari s ockem.
! Pocet stehil ocka
. y . S ar . . 1~8 1 Pozn. 1
S1s e Nastavuje pocet stehil v horni ¢asti (90 ) u tvart s ockem
Sika o¢ka
t Nastavuje vnitini kfizny rozmeér ocka.
. . . , Q ... . ) 1.0~10.0 0.Imm Pozn. 1
S16 Bod v pichu j ehly - rozmér, ke kterému je pfictena Sitka levé
drazky noze (S04).
% Délka ocka
i L o A . 1.0~10.0 0.lmm Pozn. 1
S17 W . Nastavuje vnitini podélny rozmér ocka.
Délka kulatého tvaru
Nastavuje délku horni ¢asti od stfedu kulatého tvaru
krouhly h % Paprskovity h %
ﬁ Okrouhly horni aprskovity horni 1.0~5.0 0.lmm Pozn. 1
| =
Pilmesic horni Okrouhly spodni
Paprskovity spodni% Palmésic spodni%
S19
Pocet stehti — paprskovity tvar
L L L . 1~8 1 Pozn. 1
Nastavuje pocet stehu v horni ¢asti (90 ) paprskovitého tvaru
= E
Nastavuje, jestli bude pa prskovity t var s e z apoSitim nebo b ez
zapositi
$20 Pozn. 1
e Pozn. 2

Mo
ES EE
520 | | 520 |

: Ne : Ano
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C. Polozka Rozsah Jednotka | Poznamky
Vyska zapositi
ElE Hranaty homi§ Okrouhly horni% Palmésic homig
_ 0.200~2.500 0.025
= = €5
521 Hranaty spodni%Okrouhly spodni Pilmésic spodni
Rovna zavorka spodni %‘% Kuzelovity spodni§
Mezera 1
ﬁ Nastavuje mezeru mezi prvnim zapositim a drazkou noze. Tyka se 0.0~4.0 0.1mm
S22 WEZM | v3ech tvarl
_— Mezera 2
H Nastavuje mezeru mezi prvnim zapositim a drazkou noze. Tyka se 0.0~4.0 0.1lmm
S23 WM | yiech tvar
Jednoduché/ Dvojité Siti
S31 EE a;
SHEE : Jednoduché Siti SEE : Dvojité siti
U dvojitého Siti je mozné nastavit paralelni nebo kiizné Siti
S32 % % Pozn. 3
SEEE: Paralelni siti S Kizné Siti
Kompenzace Sitky dvojitého Siti
Nastavuie k stk obsiti u 1. ovklu dvoiitého Siti 0.0~2.0 0.1mm Pozn. 3
13 astavuje kompenzaci §itky obsiti u 1. cyklu dvojitého Siti.
Pocet operaci predsiti
S34 E Ly o 0~9 1
BEM : Bez predsiti EZE 9
[ Rozte predsiti
Nast { rogtede piedsiti 1.0~5.0 0.1mm Pozn. 3
astaveni roztece predsiti
S35 EEEE P
™ Délka nité predsiti
= Nastavuje délku nit& u predsiti 20~200 0-Imm Pozn. 3
as
S36 MECE J p
i1 Rozte¢ nité predsiti
= Nastavui ted nité u predsiti 0.2~5.0 0.1mm Pozn. 3
37 astavuje rozte¢ nité u predsiti
{1 | Sitka nité predsiti
"5 | Nastavuje Sifku nité u predsiti 00~40 | Odmm ) Pozn.3
as
S38 EEE J p
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C. Polozka Rozsah Jednotka | Poznamky
_ Podélna kompenzace vpichu jehly p 5
ozn.
Upravuje polohu vpichu jehly (dopiedu-dozadu)u o peracis e 0.0~2.5 0.1lmm p 3
ozn.
S39 MEM | dvéma a vice cykly
e Horizontéalni kompenzace vpichu jehly
Upravuje polohu vpichu jehly (vpravo-vlevo) u operaci se dvéma 0.0~1.0 0.1lmm Pozn. 3
S40 BT | 3 vice cykly
Bl | K lohy levé st Pozn. 2
ovml.)enz’ace'po ohy CV.C s ranyv ’ » 5.0-2.0 0.1mm ozn
Ur¢uje miru upravy pozice od stfedu levého obsiti Pozn. 3
S41
', K loh ¢ st Pozn. 2
ovml')enz’ace'po ohy pra.ve s ran? ’ » sodb A ozn
q4) W Ur¢uje miru upravy pozice od stiedu pravého obsiti Pozn. 3
i Rychlost Pozn. 3
- Nastavt hlost 400~4200 100rpm P 4
— astavte rychlos ozn.
S44
Parové Siti: Vyberte zacatek siti
< |EX Oz
SR Aktivovano SEEE : Deaktivovano
Pii aktivaci této funkce je mozné Sit v poradi “Parové § iti
->Obsiti> Standardni §iti”.
Siika parového §iti Pozn. 2
g " T W 1.0~10.0 0.lmm
S46 Nastavte sitku parového Siti. Pozn. 3
== Rozte¢ parového Siti Pozn. 2
Ea . W 0.2~5.0 0.lmm
47 Nastavte rozte¢ parového Siti. Pozn. 3
3 Napéti nité levé strany
ol N 0~200 1
g5 M Nastavte napéti nité levé strany.
E Napéti nité pravé stran
o | P prave stahy - 0~200 1 Pozn. 2
S50 Nastavte napéti nité pravé strany.
= Napéti nite levé strany (prvni cyklus dvojitého Siti) p 5
= ozn.
@ Pti dvojitém Siti nastavte napéti levé strany v prvnim cyklu 0~200 1 p 3
— ozn.
S53 dvojitého $iti
= Napéti nite pravé strany (prvni cyklus dvojitého Siti) p 5
o ozn.
@ Pti dvojitém S$iti nastavte napéti pravé strany v prvnim cyklu 0~200 1
e Pozn. 3
S54 WM | dvojitého siti
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C. Polozka Rozsah Jednotka | Poznamky
Napéti prvniho zapositi
o " .pv , s 0~200 1
Nastavte napéti nit¢ u prvniho zapositi
Napéti druhého zapositi
s . e 0~200 1 Pozn. 2
Nastavte napéti nit¢ u druhého zapositi
Napéti pii zacatku Siti
Gy et w gt e 0~200 1
Nastavte napéti nité¢ zapositi pii zacatku Siti
Napéti pii predsiti
PP pw ey el 0~200 1 Pozn. 3
Nastavte napéti nité pii predsiti
Casovani napéti u prvniho zapositi
. L o ) " -5~5 1 Steh Pozn. 2
Nastavuje casovani napéti nit€ u prvniho zapositi.
Casovani napéti u pravého obsiti
. L o , " -5~5 1 Steh Pozn. 2
Nastavuje casovani napéti nit€ u pravého obsiti .
Casovani napéti u druhého zapositi
. L, o , o -5~5 1 Steh Pozn. 2
Nastavuje casovani napéti nit€ u druhého zapositi.
Pocet stehti zapositi pii zacatku Siti
y o R W A 0~8 1 Steh
Nastavte pocet stehi zapositi pii zacatku Siti
= = | Rozte¢ zavorky pii zacatku Siti
MBS | Nastavie roztet zavorky pii zacatku §iti 0.00~0.70 | 0.05mm | Pozn.2
S63
= E | Siika zavorky pfi zadatku it
B2 A A 0.0~3.0 0.1mm
S64 Nastavte Sitku zavorky pii zacatku Siti
_— Nastaveni zavorky pii zacatku Siti — vertikalni smér
B Nastavte vychozi pozici ve vertikdlnim sméru pro $iti zavorky pfi 0.0~5.0 0.1lmm Pozn. 2
S65 WEET | Zag4tku Siti
o= Nastaveni zavorky pti zac¢atku Siti — horizontalni smér
R Nastavte vychozi pozici v horizontalnim sméru pro Siti zavorky 0.0~2.0 0.1lmm Pozn. 2
S66 MEIM | pii zatatku Siti
EE Siika zavorky pti ukondeni §iti
- , . ., 0.1~1.5 0.1mm
- Nastavte sitku zavorky pii ukoncenti §iti
S67! I
& Pocet stehti zavorky pfi ukonceni Siti 08 T
S68 Mo Nastavte pocet stehti zavorky pii ukonceni §iti
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C. Polozka Rozsah Jednotka | Poznamky
g | Nastaveni zavorky pii ukonceni Siti — vertikalni smér
Nastavte vychozi pozici ve vertikalnim sméru pro $iti zavorky pfi 0.0~5.0 0.lmm Pozn. 2
S69 BEEM | ukonceni Siti
1y | Nastaveni zavorky pii ukonCeni $iti — horizontalni smér
% Nastavte vychozi pozici v horizontalnim sméru pro $iti zavorky 0.0~2.0 0.lmm Pozn. 2
S70 pfi ukonceni §iti
Pohyb noze
Nastaveni zapnuti/vypnuti pohybu noze
S81 _j )
SEHE : NGZ je vypnuty
SEIE  NUZ je zapnuty
Pohyb noze pfi prvnim cyklu dvojitého Siti
Nastaveni zapnuti/vypnuti pohybu noze pii prvnim cyklu
dvojitého $iti
s83 & Pozn. 2
— Pozn. 3
SHEED - NUZ je vypnuty
ST NUZ je zapnuty
Maximalni rychlost
Lo,
u Nastaveni m aximalni rychlosti Siciho stroje. Hodnota je urcena | 400~4200 100rpm Pozn. 4
gg4 MEIM | parametrem KO7(Nastaveni maximalni rychlosti)
— Rozte¢ — predni strana
iﬁ Nastaveni roztece na predni strané tvaru zavorky (tvary ¢. 27,28, | 0.200~2.500 0.025 Pozn. 1
S86 MM 29 a 30 parametru SO1)
—u Siika — predni strana
ﬁ Nastaveni $itky na predni strané¢ tvaru zavorky (tvary ¢. 27, 28,29 | 0.10~3.00 0.05mm Pozn. 1
S87 a 30 parametru SO1)
- Rozte¢ — zadni strana
IH Nastaveni roztece na zadni strané tvaru zavorky (tvary ¢. 27, 28, | 0.200~2.500 | 0.025mm Pozn. 1
S88 29 a 30 parametru S01)
_— Sitka — zadni strana
Nastaveni §itky na zadni strané tvaru zavorky (tvary ¢. 27, 28,29 | 0.10~3.00 0.05mm Pozn. 1
S89 MEIM | a 30 parametru SO1)
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Pozn. 1 : Zobrazeno podle tvaru

1
Pozn. 2 : Zobrazeno, pokud je aktivovano
Pozn. 3 : Zobrazeno, pokud je funkce vybrana
Pozn. 4 : Ur€eno parametrem K07

Pozn. 5 : Pfi zméné tvau prvniho zapositi je tfeby zménit Sici parametry pfislusného tvaru. V opa¢ném piipade

muze byt ovlivnéno vytvoteni dat piislusného vzoru, stejné jako i samotné Siti.
3.11 Pfimy vybér vzoru

Uzivatel mize pfifadit 10 nejpouzivanéjSim vzorim

|&:

tlacitka ptimé volby. Pro zadani pfimé volby stisknéte

g

~

[=2]
=

o
o o o
o o il s

o
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3.12 ZkuSebni Siti
(1) Zobrazeni rozhrani pro Siti
Na obrazovce pro zadavani dat stisknéte ,

obrazovka ptfepne do modrého podsviceni a stroj je

pfipraven na §iti.

(2) Zkusebni siti

|
V obrazovee pro S$iti stisknéte pro v stup do
obrazovky zkusebniho $iti (viz obr. vpravo) :

: Aktualni/Celkovy pocet stehti

o Siti
é g : Odstith nité
" : Posun

@ : Napéti niteé

JI : Ovladani noze
(3) Zadatek zkuSebniho $iti

I +
; “r S B L,
A . Pomoci tlatitek "=, == a ==

spust’te zku$ebni Siti (krokovani).

Seslapnutim p edalus troju Sijez byvajici
stehy.
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ey

B. Podrzenim tlac¢itka "==" nebo "==" bude
usity cely vzor.

C . Podle nastaveného § iti budouj ednotliva
piikazova tlacitka zobrazena tmavé.

Pf : Pokud je nastaveny odstiih, zobrazi se A%

(4) Konec zkusebniho Siti

\\
Pro navrat na obrazovku S§iti stisknéte .
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3.13 Nastaveni napéti nité

1 Obrazovka pro vloZeni dat

Napéti nité mize byt zménéno pouze pies
obrazovku pro vlozeni dat (oranzova) a pies
obrazovku $iti (modra). Na obrazovce pro $iti
stisknéte tlacitko READY a zobrazi se obrazovka

pro vloZeni dat.
2 Obrazovka nastaveni napéti

Pro zobrazeni rozhrani pro nastaveni napéti nité

VANV
stisknéte (viz obr. vpravo).

3 Nastaveni napéti nité

V rozhrani pro nastaveni napéti nité paralelnich ¢asti

nebo zavorky.

Vyberte 551 , 552 X 555 nebo 556

pro nastaveni S51, S52, S55 nebo S56. Parametry
S52 a S56 mohou byt vypnuty v nastaveni Sicich dat.

Pro pohyb mezi zobrazenim napéti pro obé casti

pouzijte tlacitka [Tension 1] a [Tension2]) .

4 Dokonceni nastaveni napéti

Pro navrat stisknéte .
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Nastaveni hodnoty na panelu ST
tynap V piipadé tvaru
o Vychozd o- radialniho O(ik,a
) hodnota ) nastavte napéti
] &ti j o zavorky piiblizné
Dirkas Napéti N HOdDOtaJe 120 Hodnota je zvysena yP
Klikatym paralelni ¢asti snizena na hodnotu 120
stethem | Napéti zavorky Spodni napéti 35 Napéti horni nité A proved'te
i " korekei stehti
Dirkas Napéti L Spodni napéti 60 Napéti horni nité
rovnym paralelni Casti
stehem | Napéti zavorky Spodni napéti 60 Napéti horni nité
Dirka s klikatym a rovnym stehem
Dirka s rovnym stehem
iiﬁfsﬁhule Forma stehu, kdy, je horni nit na ptedni strané
LEELLEE R G materialu, zatimco spodni nit na zadni strang.
\ straight X
but tonhole Dirka s klikatym stehem
Wi
E % % }é % i i 5 ﬁ E g %f % g i i i Q 4 ﬁi:?;ﬁhhzle Zvysuje napéti horni nité. Forma stehu, kdy
L horni nit prochazi sttedem stehu na obou
stranach.

3.14 Pocitadlo

Na Sici obrazovce stisknéte K (“),

objevi se obrazovka pro nastaveni pocitadla.
: Pocitadlo Siti

Vyberte typ pocitadla tlacitky
poté nastavte hodnotu pocitadla

: Pocitadlo poétu kust

A. Pro potvrzeni stisknéte

B. Pro zruSeni a navrat stisknéte .
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3.15 Nouzové zastaveni

Pti zmacknuti tlac¢itka STOP b&hem Siti stroj aktudlni

Siti prerusi a zastavi se. Objevis e o brazovka dle
[E-002] Machine is in emergency

obrazku vpravo halt

Please press reset button to cancel halt
status

Pro odstranéni chybové hlasky stisknéte /"
Objevi s e obr azovka pr o j ednoduché krokovéni (viz

obrazek vpravo)

Funkce j e s tejndj ako u  zkusebniho § iti. Seslapnéte

pedal a operace §iti bude obnovena.
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3.16 Vzory formatu VDT

3.16.1 Zobrazeni a funkce vzora VDT.

Uzivatel mize pouzit software pro vytvareni vzord ve formatu VDT. Vlozenim dat do paméti stroje pies USB

rozhrani mtize uzivatel aktivovat obrazovku pro vlozeni dat a obrazovku §iti, viz obrazky nize:

Prov stupna obr azovkuna staveni§ icichda t

stisknéte a , viz obrdzek vpravo:

Pro zruSeni a navrat na hlavni obrazovku stisknéte .
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3.16.2 Data pro Siti vzoru formatu VDT

Seznam dat pro Siti vzoru VDT :

v . Vychozi
C. Polozka Rozsah Jednotka
hodnota
ﬁ Sitka pravé drazky noze. 5 00~2.00 0.05 0
-2.00~2. .05mm
g03 M Ur¢uje mezeru mezi nozem a pravou stranou $iti
ﬁ Sitka levé drazky noze. 5 00-2.00 005 0
-2.00~2. .05mm
— Urcuje mezeru mezi nozem a levou stranou $iti
S04 MEIN
Pohyb noze
Nastaveni zapnuti/vypnuti pohybu noze
f! Nuz je
S8l , *©
S NGz je vypnuty zapnuty
ST NGZ je zapnuty
Maximalni rychlost
e Nastaveni m aximalnir ychlosti § ictho noz e.
m . | 400~4200 100 ot/m | Parametr K07
Hodnota je urcena parametrem KO7 (nastaveni
S84 maximalni rychlosti)
ﬁ Nastaveni prvni roztece -9~9 1 steh 0
g9 MEEN
H Nastaveni druhé roztece -9~9 1 steh 0
N 592 |
“ Meétitko (osa X) 20~200 1% 100
g9z EEEN
“ Mgitko (osa'Y) 20~200 1% 100
go4! EEIN
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O(

Polozka

Rozsah

Jednotka

Vychozi
hodnota

S95

Standardni napéti

0~200

100
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4 Retézenl vzoru

U tohoto typu §iti je mozné usit maximalné 6 vzort bez 1 2 3 4 5
zvednuti pritlaéného ramecku. Jem oznéu lozit

maximalné 50 cykla fetézeni.

6 7
9
8
10 11
4.1 Seznam funkci
C. Symbol Funkce Poznamky
1 \f‘x& UloZeni nového vzoru
2 Ic ' Kopirovani vzoru
3 é Pojmenovani vzoru
4 HES Navlékani nité
5 Navijeni civky
6 & Vybér vzoru pro fetézeni
Vymazani celého podvzoru v rdmeci aktualniho
7 Vymazat vSe
ﬁ Y fetézeni
8 Poftadi siti
9 | rm Podavani
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C. Funkce Poznamky
10 Vybér podvzoru
11 Editace Sicich data

4.2 Editace retézeni vzoru
4.2.1 Vybér vzoru pro retézeni

Pro vstup do obrazovky pro vybér vzoru stisknéte '%'*

(viz obr. vpravo).
Postupujte nasledujicim zptisobem:
A. Pro vyhledani ul ozenych vzord v fetézeni pouZijte

tlaéitka .| a .’

B. Pro vybér Cisla vzoru pouZzijte m

C. Pro vymazani vybraného vzoru pouzijte ﬂ

D. Vyberte piislusny vzor a stisknéte l!; l pro
potvrzeni a navrat na hlavni obrazovku.
E. Pro zruSeni a navrat na hlavni obrazovku stisknéte

x|

4.2.2 Uprava vzoru retézeni

1 Nastaveni mnozstvi podaného materialu

Pro vstup do obrazovky pro nastaveni podavani (obr. 2) stisknéte ’):_ (obr. 1).
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4[5
[Z)[8]
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LGl

1]

Obr. 2
2 Vybér vzoru

Pro vstup do obrazovky pro vybér vzoru stisknéte

s (viz obr. vpravo)

A Vzor je mozné vybrat dvéma zplsoby:

B Stisknéte I@ pro vlozeni ¢isla vzoru
B Vlozte ¢islo vzoru piimo
B Prov ymazéniv ybraného vzoru stisknéte

—

ﬁ 01/01
" v
C Pro zruseni operace stisknéte . lE F

D Pro potvizeni vyberte piislusny vzor a stisknéte
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3 Zména Sicich dat

Pro v stup do obr azovky pr o na staveni § icich da t

stisknéte (viz obr.2 vpravo).

Obrazek 2
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4.2.3 Ulozeni vzoru retézeni

Je mozné ulozit maximalné 50 vzoru fetézeni. Pro

vstup do obrazovky ulozeni vzoru stisknéte %

(viz obr. vpravo) :

1 Vlozeni vzoru ¢.

Pomoci klavesnice vlozte ¢islo vzoru. Pokud je jiz

Cislo ulozené, nemtize byt ulozeno znovu. Pomoci

A
tlacitek a E je mozné vyhledat

neulozené ¢islo.

2 Editace Fetézeni

Po zadéni ¢isla vzoru stisknéte ' pro vstup do

obrazovky pro editaci fetézeni (viz obr. vpravo):

Jednotlivé operace jsou popsany v kapitole <4.2.2”
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4.2.4 Kopirovani vzoru ietézeni

1 Vybér vzoru

Pro vstup na obrazovku kopirovani stisknéte

I_E:_—. (viz obr. vpravo). Mezi ulozenymi vzory
vyberte Cislo vzoru, ktery potiebujete kopirovat a

stisknéte @
Pomoci tladitek .| a .| zkontrolujte vzor

obsazeny v fetézeni.

Pro zruseni kopirovani stisknéte

2 Vlozeni nové uloZeného cisla vzoru

V horni ¢asti obrazovky je znazornén tvar a $ici
data kopirovaného vzoru. Pomoci numerické
klavesnice zvolte Cislo, které jesté neni ulozeno.

Operaci potvrd'te tlac¢itkem @

Pro zruSeni a navrat stisknéte

Cislo, které je jiz ulozené, neni mozné uloZit znovu.
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4.2.5 Vymazani vzoru retézeni

1 Vybér vzoru

Vyberte vzor pomoci tlacitka 5

Pro navrat na hlavni obrazovku stisknéte

(viz obr. vpravo).

Pro vymazani vzoru fetézeni stisknéte m

2 Potvrzeni vymazani

Potvrd’te vymazani vzoru tlacitkem @

Pro zruseni operace stisknéte
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3 Dokonceni operace

Po vymazani vzoru fetézeni se mize uzivatel vratit do
hlavniho r ozhrani. Potéj e m ozné pr ovést da 18i

editaci vzoru.
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4.3 Uzivatelské rozhrani pro kontinualni Siti

Pro vstup na obrazovku Siti stisknéte E (viz obr.

vpravo).

4.3.1 Seznam funkci

\'m - ~ —

W - =0

O O =N =

o =1 =

C. Symbol Funkce Poznamky
I Zkusebni Siti
1
Funkce noze
2 L&
3 Q Navlékani nité
S (piitlaény ramecek ve spodni poloze)
Ve Navijeni civk
4 ??::}\') ] y

Zobrazeni ¢isla vzoru

Nastaveni napéti horni nité

Sitka levého obgiti

Sitka levé drazky noze

Sitka pravé drazky noze
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C. Symbol Funkce Poznamky
10 ? Délka vyseku
11 |t Jednoduché 3iti/ Dvojité it
12 m Pocet predsiti
13 l'_ Pocet stehti
14 . Aktudlni rychlost $iti
Hodnota pocitadla
K : Pocet kusti
16 Nastaveni rychlosti
2
17 ’;} Vlozeni ¢isla vzoru (fetézeni vzoru)
18 | Zobrazeni tvaru §iti

4.3.2 ZkusSebni Siti

(1) Obrazovka siti

Na obrazovce pro vlozeni stisknéte ,

obrazovka m4 modré podsviceni a objevi se obrazovka

pro Siti.
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(2) Zobrazeni zkudebniho Siti

Pro vstup do obrazovky zkusebniho Siti stisknéte

I
=" (viz obr. vpravo) :

——
|

== : Zpét

-

: Zpét na zacatek

== : Dopiedu

© [EI

: Napéti v misté stehu

A% : Aktualni/Celkovy poget stehit

u W
=ra o Siti

%@ : Odstiih nité

a

ST

" : Posun

@ : Napéti nite

E P
: Ovladani noze

(3) Zacatek zkusebniho $iti

- - +
Pomoci tladitek '==", '==1 a '==1 spustte

zkuSebni S§iti. SeSlapnutim pedalus troj usije

zbyvajici stehy
(4) Konec zkusebniho §iti

Pro navrat na obrazovku §iti stisknéte .

56



5 Cyklické sit

Tato funkce se pouzivd pro S§iti nékolika vzort v
cyklickém potadi. Je mozné vlozit maximalné 30 tvard
v jednom cyklickém vzoru. Maximalné 50 cyklickych

vzorQ je mozné ulozit.

16

10
5.1 Seznam funkci
¢ Symbol Funkce Poznamky
1 Ulozeni nového vzoru
2 Kopirovani vzoru

Pojmenovani vzoru

Navijeni civky

1
=
4 Wl Naviékéni nité
=4
o

Vybér vzoru pro cyklické Siti
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Symbol Funkce Poznédmky

(@3

Vybér materidlu

Zména Sicich dat

13 Vybér vzoru

14 Vymazani podvzoru

L
*q
9~12 | ES A S Smérové Sipky
%)
i
it

15 Vymazani vSech podvzort

16 Siti

5.2 Editace cyklického Siti

5.2.1 Ulozeni vzoru

Vlozte ¢islo vzoru pomoci numerické klavesnice

Pro potvrzeni stisknéte !4
Pro navrat stisknéte
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5.2.2 Kopirovani vzoru

1 Vybér vzoru

Pro vstup do obrazovky kopirovani (viz obr. vpravo)
stisknéte IE. Z ulozenych vzort vyberte Cislo

vzoru, ktery chcete kopirovat a stisknéte @

Pro zruSeni stisknéte .

2 Vlozeni nového ¢isla vzoru

V horni ¢asti se zobrazi tvar a Sici data kopirovaného
vzoru. Pomoci ¢iselné klavesnice je mozné vybrat jeste
neulozené ¢islo. Pokud je vzor ulozeny, nelze jej znovu

ulozit.

Pro dokonceni operace stisknéte @

Pro navrat stisknéte
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5.2.3 Vybér vzoru pro cyklické Siti
Pro vstup do obrazovky pro vybér cyklického vzoru

(viz obr. vpravo) stisknéte #

Tato operace probihd stejnym zptsobem jako u vybéru

zakladniho vzoru

Pro navrat stisknéte .

5.2.4 Uprava vzoru cyklického $iti

1 Vybér vzoru
Pro vybér pozadované pozice pouzijte smérové

Sipky: n, , na a “, poté stisknéte

‘ pro vstup do obrazovky pro vybér vzoru (viz
obr. vpravo).
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@ : vlozte ¢islo

E : vymaZzte vzor

% : Posuiite se na vybér vzori pro cyklické $iti

Vyberte piislusny vzor a stisknéte pro potvrzeni

vybéru.

Pro navrat stisknéte .

2 Zména Sicich dat

Posunte ikonu do cilové pozice a stisknéte u@ pro vstup do obrazovky nastaveni Sicich dat (viz obr. nize).

Pro navrat stisknéte

Obrazek vlevo znazoriiuje zménu Sicich d at Obrazek vlevo znazoriiuje zménu dat pr o
standardniho v zoru. Podrobné je tato o perace kontinualni § iti. Podrobnéji je tato operace
popséna v kapitole 3.10 (Nastaveni dat pro Siti). popsana v kapitole “Vlozeni dat pro

kontinualni 8iti”
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5.2.5 Zména materialu

Pro vstup do obrazovky pro vybér materialu stisknéte [-;

fw i
|||I| (viz obr. vpravo). V rozhrani pro vlozeni Sicich

dat zde mize uzivatel zménit referencni design.

1, ‘-Wu‘
m: . i
Pro navrat stisknéte [

Pro potvrzeni vybéru stisknéte I _ ‘ | &

63



5.3 Rozhrani cyklického Siti

Stisknéte E prov stupdo  rozhrani ( viz. obr.

vpravo).
5
15
22
17
21
20
13
18
19 14
16
== 11
6 = 12
7 o | ) 1 0
8 9
@) (@) &
5.3.1 Seznam funkci
No. Obréazek Funkce Poznamka
1 I Zku$ebni Siti
[ 2@
2 I:! Funkce noze
3 g Navledeni nité
4 Navijeni
5 Zobrazeni ¢islo vzoru
6 i .
@ Nastaveni napéti horni nité
7 y
Sitka levé strany
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No. Obrazek Funkce Poznamka
8 ﬂ Velikost mezery mezi stehy a a dirkou na levé
: strané
9 h Velikost mezery mezi stehy a dirkou na pravé
strané
10 ==
g Délka dirky
11 s
Jednoduché/dvojité Siti
12 o
ﬁ Pocet predsiti
13 0 y
_ Cislo stehu
14 ot e Aktualni rychlost $iti
15 k Pocitadlo
& : Pocitadlo stehti
i— Pocet odsitych kust
16 Nastavenirychlosti
17 o Vrat'te se k predchazejicimu
Siti zpét "
ptikazu
18 Sitf vpied Jdéte na dalsi piikaz
19
ju Tvar
20 Prikaz k $iti
21 v— 5
Cislo aktualniho sitého vzoru
22 Siti
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5.3.2 ZkuSebni Siti v cyklickém Siti
(1) Rozhrani

Ve vychozim rozhrani stisknéte -, pozadi se

zméni na modrou barvu a vstoupite do rozhrani pro Siti.

(2) Zobrazeni zkusebniho $iti

I
4! M b4 ih
V rozhrani pro Siti stisknéte pro v stup do

zkusebniho rozhrani (viz. obr. vpravo) :

I —_—
L_ /4 w r
: Navrat na zaCatek vzoru

1 Zpét

== : Vpied

m 1 Aktualni napéti nité

| 5
+

: Soucasny/celkovy pocet stehti

~ru o Siti
?%“‘9 . Odsttih
3L Skok

@ : Napéti nité

~|I : Proseknuti dirky
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(3) Zadatek zkuSebniho $iti
Pomoci "= , Q a Q dosahnete
zkuSebni Siti. Seslapnéte pedal a stroj usije stehy
na levé strang.

(4) Ukonéeni zku$ebniho $iti

v
Stiskem se vratite do rozhrani pro Siti.
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6 Rezim nastaveni

Stisknéte g pro pfepnuti mezi rozhranim pro
vkladani da ta r ozhranim pr o na staveni ( viz. obr .

vpravo).
Poznamka: U nékterych klaves je potieba drzet

g , aby se otevrely.
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6.1Seznam funkci

C. Symbol Funkce Pozn.
1 Nastaveni parametrti Urovei 1
2 Editace Sicich dat
3 Nastaveni vzoru
4 =] Inicializace
5 % Verze softwaru
6 _fi Zamek klavesnice
7 1% Uzivatelské nastaveni
8 ﬁl Rezim test
9 NO. Nastaveni typu $iti
10 S Nastaveni jasu
11 gjg Nastaveni parametrti Urovei 2
12 Nastaveni pocitadla
13 :‘_; Zaloha a obnoveni nastaveni
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6.2 Nastaveni parametri Urover 1

@ Nastaveni parametri

Stiskem se dostanete do rozhrani pro nastaveni
parametrii (viz. obr. vpravo).

Stiskem |

1 nastaveni opustite.

Pti zmén¢ parametru se zobrazi“Modified”.

Vyberte parametr, ktery chcete zménit. Systém se
piepne do stavu pro nastaveni. Nastaveni je rozdéleno
na dva druhy: "Zadani dat" nebo "Vybér moznosti",
viz. ptiklady nize.

Vyberte Ul a vlozte hdnotu.

=
=

c
)

"
e
o
oy

=

o

T?
-
=

i

Vyberte U19 a vyberte jednu z moznosti
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Input Password

@ Kédovani parametri

A. Stisknéte “Encryption” pro vlozeni hesla.

) >4
Stiskem ©LR vyymazte obsah.

Stiskem ABE zadejte znaky.

B. Vlozte heslo pro zakédovani parametru.
Vyberte parametr, ktery chcete zaheslovat.
Stiskem [Select All]  zaheslujete vSechny.

Stiskem [ Reverse ]  vyberte p arametry p ro
zaheslovani v opa¢ném portadi.

Stiskem [Change] zméiite heslo, plvodni je
vyrobni ¢islo stroje.

Stiskem opustite tuto funkci.
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Kontrola zménénych parametri

Kdyz dojde ke zméné parametru, zobrazi se

na displeji:  “Modified”
Stisknéte [ Modified ]

zméneénych parametra.

Nejprve sis ystém vyzada h

spravné heslo..

pro z obrazeni

eslo. Z adejte

E. Pozad anih eslas e zo brazis eznam

zménéych parametr s jejich  aktualnimi
hodnotami a vychozimi hodnotami.
V tomto rozhrani :

® Stiskem [ AIIR est]  sehodnot y

parametrti vrati do vychozich hodnot.

Stiskem nazvu p arametru, jako napf.
[Presser Type] a poté stiskem [Select

Rest.] vrétite tento parametr do vychozi

hodnoty. J] e m oznéz de vy brat vi ce

parametrtl.

Stisknéte ¢islo parametru, jako napf.
[U14]

zménu parametrd, kde je

pro v stup dor ozhrani pr o
mozné
resetovat hodnoty parametrti.

Pokud je v seznamu parametrii vice
stran, je mozné s e mezij ednotlivymi
stranami pfepinat pomoci Sipek.

A
Stiskeml-—"gl opustite tuto funkci.

Input Password

‘N, iy 01/01
m Current Neset
m"” bemasmur | 14.0 [ 0

3 :«:;:srn lfter cloth setting | 6.0
u1s | Presser size width (Type 5) | 10.0 jﬂ

uie | Presser size lenath (Type 5) |120.0

uU1s | Cloth cutting knife size |6.4 12.7]

Function of plural motions of
Uls | cloth cutting knﬂs OFF
£

LA
1 [@ () [

uz3 Needle thread timming
release motion start distance

uzoo | Language setting

Seznam parametri Urovné 1

C. Parametr Rozsah Jenotka Vychozi
hodnota
Uo1 Max vyska ramecku. 0~17.0 0.1mm 6.mm
Uo02 Prostiedni hodnota (vyska) rdmecku. 0~14.0 0.1mm 6.0mm
uo3 Vyska latky. 0~14.0 0.lmm 0
uo4 Spodni pozice 2.pedalu (%). 5~95 1% 80%
uos Pozice zdvihu ramecku 2.pedalem. 5~95 1% 50%
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C. Parametr Rozsah Jenotka Vychozi
hodnota
pedal lewel
o4
IR Rty
(%)
Uo06 Nastaveni napéti nité na konci vzoru. 0~200 1 35
Uo7 Nastaveni napéti nité pii odstfihu. 0~200 1 35
Uos Nastaveni napéti nité pii $iti. 0~200 1 60
U09 Nastaveni rychlosti soft-start pfi 1. stehu. 400~4200 100rpm 800rpm
Ul10 Nastaveni rychlosti soft-start pfi 2. stehu. 400~4200 100rpm 800rpm
Ull Nastaveni rychlosti soft-start pfi 3. stehu. 400~4200 100rpm 2000rpm
Ul12 Nastaveni rychlosti soft-start pfi 4. stehu. 400~4200 100rpm 3000rpm
Ul13 Nastaveni rychlosti soft-start pfi 5. stehu. 400~4200 100rpm 3600rpm
Ul4 “Typ ramecku 1, 2, 3, 5 Type 1
(Typel, 2, 3, 5)

1:25x4 2 :35x5

3:41x5 5 : Definovano uzivatelem
Uls Siika ramecku 3.0~10.0 0.Imm 3.0mm

Pokud je par. U14 nastaven na hodnotu 5, uzivatel

miZe nastavit $ifku.
ul6 Délka ramecku 10.0~120.0 0.5mm 10.0mm

Pokud je par. U14 nastaven na hodnotu 5, uzivatel

miZe nastavit délku.
u17 Nastaveni pozice pii startu. 2.5~110.0 0.1lmm 2.5mm
Ul18 Velikost noze 3.0~32.0 0.Imm 12.7mm
U19 Funkce n¢kolikanasobného pohybu noze ON. OFF ON
U20 Detektor pretrhu nité ON. OFF ON
U21 Nastaveni pozice ramecku pfi stisku klavesy READY: | UP, DN UP

UP : Nahote

DN : Dole
U22 Nastaveni polohy ramecku pfi skoncent Siti. UP, DN UP

UP : Nahote

DN : Dole
U23 Nastaveni vzdalenosti motoru odstfihu horni nit¢ pro | 0~15.0 0.lmm 1.8mm

uvolnéni odstfihu pfi startu
U24 Nastaveni vzdalenosti motoru odstfihu spodni nité pro | 0~15.0 0.lmm 1.5mm

uvolnéni odstfihu pfi startu
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C. Parametr Rozsah Jenotka Vychozi
hodnota
U25 Nastaveni jednotky pocitadla 1~30 1
U26 Zakazani zmén v pocitadle ON. OFF OFF
U27 Operace stroje pii dosazeni hodnoty pocitadla ON . OFF OFF
U50 | Zvuk signalizace OFF ., PAN, ALL
OFF : Vypnuto ALL
PAN : Zvuk kontrolniho panelu povolen
ALL : Zvuk kontrolniho panelu a signalizace povolen
U100 | Automatické vypnuti podsviceni ON. OFF OFF
OFF : Vypnuto
ON : Zapnuto
U101 | Cas vypnuti podsviceni 1~9 3s
U200 | Nastaveni jazyka Cingtina, Anglictina
Anglictina,
Turectina
U201 | Vybér jazyka pii zapnuti stroje ON. OFF OFF

6.3 Nastaveni parametri Urovén 2

@ Nastaveni parametri

V rozhrani pro nastaveni parametri Uroven 3

=

stisknéte

urovné 2 (viz. obr. vpravo). Postup je stejny jako u

pro vstup do nastaveni. parametril

nastaveni parametrti urovné 1, popsany v kapitole
6.2

Stisknéte _“1 pro n4vrat.
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@ Kédovani paramatri

Postup je stejny jako v kapitole 6.2.

Stisknéte m pro opusténi nabidky.

® Kontrola zménénych parametra

Postup je stejny jako v kapitole 6.2

Pedal selection

o

01/01

Current Reset

[ Selection on sewing shape
K04 | e lao

K06 I Selection of machine type } 1

K18 | Display of direct button

K19 Thread trimming on the way in

continuous stitching

K22 | Presser lifter speed selection ;1

)ON OFF

o

LA
1 [@ () [

Seznam parametri irovné 2

No.

Parametr

Rozsah

Jednotka

Vychozi
hodnota

K01

Vybér pedalu

D : Dvojity pedal

S-1 : Jednoduchy pedal (bez prostfedni pozice)
S-2 : Jednoduchy pedal (se stfedni pozici)

D. S-1. S-2

S-1

K03

Zakéazani vybéru typu ramecku
OFF : Zakazat vybér
ON : Povolit vybér

ON. OFF

ON
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No. Parametr Rozsah Jednotka Vychozi
hodnota
K04 Vybér trovné tvaru Siti (12/20/30) 0~2
KO05 Nastaveni sily noze 0~3 1
K06 Vybér typu stroje 0~1 1 0
(0-Standardni typ, 1-Bezolejovy typ)
K07 Nastaveni max. rychlosti 400~4200 100rpm 3600rpm
Pokud je parametr K06 nastaven na hodnotu 1,
maximalni mozna hodnota je 3.300.
#¢ Chranéno heslem
KO8 Vyrovnani nestalého napéti nite. -30~30 1 0
K09 Vystupni ¢as zménéné hodnoty napéti nité. 0~20 Is 0
K10 Vyhledani vychoziho bodu po kazdém Siti OFF. 1., 2 OFF
OFF : Vypnuto
1 : Po odsiti kazdého kusu
2 : Po odsiti kazdého cyklu
K11 Jehla nahoru pomoci zpétného chodu ON. OFF ON
Pokud j e pa rametr U 01 n astaven na hodnot u
14mm nebo vice, zpétnym chodem miize byt stroj
zastaven a ramecek jde automaticky nahoru.
OFF : Zakazano
ON : Povoleno
K12 Cas spusténi magnetu noze 25~100 Sms 35
K13 Cas zdvihu noze 5~100 5ms 15
K14 Casovani vélce noze 5~300 Sms 50
K15 Korekee vychoziho bodu motoru osy Y -120~400 1 Pulse 0
(0.025mm)
K16 Korekce polohy motoru jehly -10~10 1 Pulse 0
(0.05mm)
K17 Korekce motoru ramecku -100~10 1 Pulse 0
(0.05mm)
K18 Zobrazeni klavesy rizeni ON. OFF OFF
OFF : Nezobrazovat
ON : Zobrazit
K19 Odstiih v fetézeném Siti ON. OFF ON
V piipadg, Ze je zakazan, nedojde ke skoku a dalsi
vzor je usit na stejném miste.
OFF : Zakazan
ON : Povolen
K20 Zmeéna sily noze pii navratu 0~3 1 0
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No. Parametr Rozsah Jednotka Vychozi
hodnota
K21 Zkraceni konce spodni nité pfi startu 1~15 1 Pulse
K22 Rychlost ramecku 1~3 1
K189 Nastaveni citlivosti snimace pietrhu nité 1~10 1
K190 Nastaveni citlivosti klaves 1~5 1
K200 Navrat na pivodni hodnoty parametrQ
#¢  Chranéno heslem
6.4 Nastaveni pocitadla
1 2

Stisknéte

{22

pro vstup do nastaveni pocitadla (viz.

obr. vpravo)

Postup:

@ Vybér typu potitadla

Vyberte pocitadlo stehti nebo odsitych kust.

@ Nastavte aktualni a celkovou hodnotu

@ Nastavte odpocet nahoru nebo doli

Stisknéte pro ukonceni nastaveni a odchod.

Stisknéte pro dokonéeni a potvrzeni.

Odpocet nahoru:

Po odsiti kazdého stehu se pocitadlo z vysio 1.

dosazei nastavené hodnoty bude zobrazeno upozornéni.

Stisknéte pro obnoveni hodnoty na 0.

Odpocet dolu:

Po odsiti kazdého stehu se odpocet snizi o 1. Po

dosazeni 0 se zobrazi upozornéni. Stisknétepro

obnoveni hodnoty na nastavenou hodnotu.
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Odpocet nahoru usitych kusi:
Po o dsiti kazdého kusu se pocitadloz vySio 1. Po
dosazenina stavené ho dnotybude =z obrazeno

~ 7 . v va_J- ,
upozornéni. Stisknéte "~ pro obnov eni h odnoty na

0.
Odpocet doli usitych kusi:
Po odsiti kazdého kusu se odpocet snizi o 1. Po

dosazeni 0 se zobrazi upozornéni. Stisknéte“j'pro
obnoveni hodnoty na nastavenou hodnotu.
@ Vypnuti potitadla

Stiskem OFF vypnete pocitadlo.

6.4.1 Funkce

Funkce

O(

Pozn.

—_—

Odpocet nahoru - jednotlivé stehy

Odpocet dolt - jednotlivé stehy

Vypnuti pocitadla

Nastaveni aktudlni hodnoty pocitadla stehti

Nastaveni celkové hodnoty pocitadla stehti

Odpocet nahoru - jednotlivé kusy

Odpocet dolt - jednotlivé kusy

Vypnuti pocitadla

O |0 | I[N |n |~ |W DN

Nastaveni aktualni hodnoty pocitadla kust

i
S

Nastaveni celkové hodnoty pocitadla kust
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6.5 Nastaveni oblibenych parametri

Parametry, které jsou Casto pouzivany, se daji pridat

pod klavesu rychlé volby.

Stisknéte 4" prov stupdon astaveni ( viz. obr .

vpravo).

Zapis parametri pod Haditko rychlé volby

Je mozné nastavit 4 tlacitka rychlé¢ volby. Tato 4
tlacitka j sou zo brazenan ao brazovce. Pos tisknuti
klavesy rychlé volby se zobrazi nabidka, ktera pod toto
tlacitko spada (viz. obr. vpravo).

1 opustite toto nastaveni..

Stiskem

Vyberte data, ktera chcete pridat do rychlé nabidky

a stisknéte ) pro dokonceni.

@Vychozi hodnoty

Nasledujici polozky jsou piednastaveny z vyroby:

: Hustota stehu

Sl ;. Zarovnani Sitky zavorky vlevo
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: Zarovnani $itky zavorky vpravo

: Nastaveni napéti nité pfi startu

6.6 Editace Sicich dat

Nektera Sici data mohou byt nastavena pro editaci,

o —
— i

stisknéte pro vstup do rozhrani pro editaci (viz. obr.

vpravo).

: Data jsou odem¢ena

| : Data jsou uzaméena

Vyberte § iti, k teré c heete e ditovat. P o s tistknuti k 1avesy

!' je mozné potvrdit, jestli Sici data jsou v rezimu pro

upravu.

Stiskem 70 opustite toto nastaven.
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6.7 Zména Siciho modu

Stiskem vstoupite do rozhrani pro vybér typu

Siti (viz. obr. vpravo).

: Normalni Sici mod

: Retézeni vzora

~ - Siti cykl

Po zvoleni tpu Siti stisknéte | pro dokonceni

operace. Stisknéteg a zo brazi s e o brazovka p ro

zadani dat pro vybrany drubh Siti.

Stiskem %7 opustite toto nastaveni.

6.8 Rychla volba vzori

Vzory, které jsou Casto pouzivany, se daji ptidat do rychlé volby.

(P]J
Stisknéte pro vstup (viz. obr. vpravo).

Stisknéte L

1 pro ukonceni a névrat.
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Lze ptidat az 10 vzort do zrychlené volby.

1 Vybér a zobrazeni vzoru

: Smazani soucasného vzoru z rychlé volby

5

-

: Potvrzeni

1 : Navrat

6.9 Rezim Test

#

V rezimu nastaveni Grovedi 2 stisknéte = pro vstupa objevise

obrazovka (viz. obr. vpravo).
Jednotlivé funkce jsou zobrazeny v tabulce:
C. Nazev

101 Odstiih horni nité

102 Odstfih spodni nité

103 Vstupni kontrola

104 Kontrola LCD displeje

105 Korektura dotykového panelu

106 Vystupni kontrola G

107 Test rychlosti

I | O | mMmmolOo| | >

108 Nekoneéné Siti

Stiskem nabidku opustite.
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(1) Upraveni odstfihu horni nité

®Postup

L’
V rozhrani rezimu test stisknéte gpro vstup do rozhrani pro
upravu odstfihu horni nité (viz. obr. vpravo)
Odsttih horni nité:

. Vychozi
No. Nazev Rozsah
hodnota

A Pocatecni pozice
B Vychozi pozice -10~10 0
C Pozice pro uvolnéni -95~-80 -86
D Pozice pro odstiih 0~20 5
E Pozice po odstiihu 30~50 43

@ Vybér pozice pro ipravu

. ] .
Stisknéte _G pro vybér pozice (A, B, C,D) pro tipravu,
poté pomoci kl &ves i, Bl nastavte hodnotu a stisknéte

|-F pro navrat do pocatecni pozice.

® Stiskem@ toto nastaveni opustite.

(2) Upraveni odstrihu spodni nité

@ Postup

V rozhrani rezimu te st stisknéte " pro vstup do r ozhrani

pro tpravu odstiihu spodni nité (viz. obr. vpravo).

Odstiih spodni nité:

. , Vychozi
C. Nazev Rozsah
hodnota

A Pocatecni pozice

B Vychozi pozice -40~-15 -25

C Pozice pro uvolnéni -10~10 0

D Pozice pro odstiih 40~60 52

E Pozice po odstiihu -10~15 3

@ Vybér pozice pro tpravu

Ky
Stisknéte G pro vybér pozice (A, B, C, D) pro tpravu,
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A
poté pom oci ki éwes/ E nastavte hodnotu a stisknéte
_F pro navrat do pocatecni pozice.

@ Stiskem 52 toto nastaveni opustite.

(3) Postup pro vstupni kontolu

Stiskem klavesy - vstoupite do rozhrani vstupni kontroly inpuksignal detection E
(viz. obr . v pravo). Z de j e m ozné kontrolovat stav spinacl a —
senzoru. A
ON : Zapnuto B
OFF : Vypnuto C
A : Sila stisku pedalu D
B : Senzor pedalu E OFF

C : Detekce pretrhu nité F
D : Senzor noze G OFF

E : Senzor sklopeni hlavy H
F : Stop tlacitko [ OFF

G : Senzor naklonéni jehly J
H : Palmésicovity senzor Siciho stroje K
1 : Vychozi bod osy Y L o

J : Vychozi poloha ramecku

K : Motor odstfihu horni nité

L : Motor odstiihu spodni nité
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(4) Kontrola LCD displeje

e
Stiskem k lavesy =25 v r ozhranir ezimut est v stoupite do
rezimu kontroly LCD displeje (viz. obr. vpravo).

Dotykejte se displeje a on se bude z obrazovat v na sledujicim
cyklu:  “Modra — Cerna — Cervena— — Bila”.

(X
Stiskem ®#% toto rozhrani opustite.

(5) Korekce dotykového panelu

A. Stisknéte klavesu =25 vrezimute st. Poté se o bjevi:

[Enter T ouching Panel C orrection M ode?] . Stisknéte

prov stupa objevi se o brazovka v pravo ne bo

-
stisknéte Pa¥ pro navrat.

B. Korekce se provadi pomoci péti bodu. JelikoZ je potieba tyto
body stisknout piesné, je lepsi si vzit napi. dotykové pero.
Po ukonceni se systém zepta, zda korekce probéhla tispesné

nebo ne.

2 Korekcei proved’te peclivé, v opaéném p¥ipadé nemusi panel

fungovat spravné.
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(6) Vystupni kontrola

Output signal detection -
&«

Stiskem klavesy E v rezimu test vstoupite do rezimu pro

vystupni kontrolu (viz. obr. vpravo). Zde je mozné zkontrolovat . =
ension

vystupni signaly magnetti a senzord.

A : Test motoru jehly G

B : Test motoru ramecku

C : Test motoru odstfihu spodni nité A T
D : Motor podavani

E : Motor odstiihu horni nité D Feed Motor
F : Magnet napéti

G : Magnet noze B Presser Motor

E E Needle Motor

B Pos tisku A~Es ez obrazi . Po

stisknuti [+] a [-] se provede test a zobrazi stav testu. C Bobbin Motor
B Po stisku klaves F~G dojde k pohybu magneti.

B Stiskem A opustito tuto nastaveni.

(7) Test rychlosti Speed detection

®Rozhrani testu rychlosti

V rezimu pro testovani stisknéte g prov stup.z dej e
mozné testovat rychlost hlavniho motoru (viz. obr. vpravo).

e

Stiskem provedete odchod.

(2) Nastaveni testu

GO
pomoci “+” & “-” nastavte rychlost motoru. StisknéteO a

motor se rozbéhne nastavenou rychlosti. Aktualni rychlost se zobrazi

na displeji. Stiskem stroj zastavite.
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(8) Nekone¢né siti

Continuous running detection

@Rozhrani pro nastaveni nekone¢ného Siti

=
Vrezimu test stisknéte klavesu pro vstup do na staveni
nekonecéného $iti (viz. obr. vpravo).
A : Nastaveni intervalu mezi jednotlivymi akcemi
B : detekce pocatecniho bodu

Stiskem toto rozhrani opustite.

(@Nastaveni nekone¢ného §iti

Nastavte hodnotu v obou polich pomoci ¢iselnych klaves.

Stisknéte p=) a seSlapnéte pedal a stroj zacne bézet v rezimu

nekone¢ného S$iti. Stroj lze zastavit spinaCem Pauzan ebo

seslapnutim pedalu.
6.10 Nastaveni jasu

V rezimu pr o nastaveni urovné 2 sisknéte ' . pro

vstup do nastaveni jasu ( viz. obr. vpravo). Pomoci

3. H
klaves a , nebo pomoci ¢islic nastavte

puj

hodnotu v r ozmezi 20 -100. Stiskem k lavesy

zménu potvrdite, stiskem toto nastaveni opustite.
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6.11 Zamknuti klavesnice

V rezimu nastaveni Uroven 2 stisknéte klavesu

pro vstup do nastaveni uzamceni klavesnice.

@®zamknuti klavesnice

]
]

: Klavesnice odemc¢ena

: Klavesnice uzamdéena

Stisknéte a @

pro uzamceni klavesnice.

Stisknéte pro odchod.

@Zobrazeni stavu uzaméené klavesnice

Zaviete rozhrani rezimu nastaveni parametrii a
vrat'te se do rozhrani pro vstup dat (viz. obr. vpravo).
Muzeme vidét pod ¢islem vzoru ikonu, ktera zobrazuje

stav uzamdenti -

(®Moznosti uzaméené klavesnice

1. Rozhrani pro vstup dat normalniho $iti :
1) UloZzeni vzoru
2) Kopirovani vzoru
3) Pojmenovéni vzoru
4) Uzivatelské nastaveni
5) Vybér ramecku
6) Tvar a Sici data
2. Rozhrani normalniho $iti
1) Nastaveni pocitadla
2) Nastaveni napéti horni nit&
3. Rozhrani pro vstup dat fetézového Siti :
1) UloZzeni vzoru
2) Kopirovani vzoru
3) Pojmenovéni vzoru
4) Nastaveni vysky podavani
5) Vymaz
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6) Sici data vzoru
4. Rozhrani fetézového Siti
1) Nastaveni pocitadla
2) Nastaveni napéti horni nité
5. Rohrani pro vstup dat cyklického Siti
1) Zéapis vzoru
2) Kopirovani vzoru
3) Pojmenovéni vzoru
4) Vymaz vzoru
5) Vymaz cyklu
6) Material
7) Zapis pod-vzoru
6. Rozhrani cyklického $iti
1) Nastaveni napéti horni nité
7.Rezim nastaveni parametrd :
1) Parametry - Uroveii 1
2) Parametry - Uroveti 2
3) Editace vzoru
4) Uzivatelské nastaveni
5) Editace Sicich dat
6) Rezim kontroly
7) Editace pocitadla
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6.12 Inicializace

Stiskem klavesy — vstoupite do r ozhrani nastaveni

zamku klavesnice.
V tomto rozhrani je mozné nésledujici:
»  Inicializace disku USB
» Inicializace paméti
» inicializace na ptani zakaznika

Stiskem jednotlivych klaves se ptresunete do rozhrani

pro jednotlivé operace.

Klavesa slouzi pro navrat.

@ Stiskem “USB” se inicializuje USB disk

Stisknéte = a proved'te inicializaci dat na disku
USB.

Klavesa slouzi k preru$eni inicializace.
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Format operation

Memory

Custom

[M-072] Whether to format U disk

operation.
All files of U fisk will ba lost after
formating!




@ Stiskem “Memory” se inicializuji vzory v paméti
stroje
Nasledujici vzory mohou byt inicializovany :
B Vzory normalniho Siti
B Vzory fetézeného Siti
B Vzory cyklického Siti
B Zapsané vzory

Stiskem EJ dojde k inicializaci.

Stiskem dojde k preruseni.

¢ Upozornéni! Touto operaci dojde k vymazani
v§ech vzori z paméti.

3 Stiskem “Custom” dojde k vymazani skupiny
vzorid

V tomto rozhrani se zobrazi vSechny vzory v paméti
stroje.

A. Pomoci “Up Arrow”, “Down Arrow” posouvate
stranky.

B. Mate na vybér tfi moznosti:
. V
»  Stiskem vyberete vSechny vzory

»  Stiskem m vyberete vzory v ‘opaéném
poradi

»  Vlozte ¢islo vzoru

C. Stiskemﬂ vymazete vy branou s kupinu

vzoru.

D. Stiskem se vratité zp¢t.
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@ Stiskem klavesy E zobrazite volnou pamét’

a pocet vzoru v jednotlivych formatech.

Stiskem se vratite zpét.

6.13 Zaloha a obnoveni parametri

Uzivatel mize ulozit az 8 skupin parametra.

UK parameter backup and restore

V rezimu nastaveni Uroven 2 stisknéte
pro vstup do rozhrani zalohy a obnovy parametri, jak Ve
je zobrazeno vpravo.:

Clear : Vymaze vSechny uloZené parametry. Usero2(on

Save : Ulozi soucasné parametry. User03(On)
Restore : Obnovi soucasné parametry.

User04(Off)

@ Vyberte poz ici, na kt erou ¢ heete ukl adat pom oci Ceernom

klaves LsnoD ~ Usero8(ofl apot ¢é User06(Off)

stisknéte [Savel pro uloZeni parametri.
User07(0Off)

User08(Off)

@ Kontrola obsahu: [User xx (On/Off) | . Pokudje

, ~ . . Clear Save Restore
zobrazeno On| znamena to, Ze tato pozice obsahuje - - -

User02{on)

uloZena data -

®) Vyberte pozici, na které jsou ul oZeny parametry a
pomoci klavesy [Restore] je obnovite.

@ Stiskem [Clear] dojde k vy mazani ul ozenych
parametril.
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7 Komunikace

Tato funkce umoznuje nasledujici procesy:

» Nabhrat do stroje data z jiného stroje nebo vytvofena pomoci softwaru.
Nahrat data na USB disk nebo do pocitace

Nahrat data z USB disku

Nabhrat parametry na USB disk

vV V V V

Aktualizace softwaru

7.1 Pouzitelna data

Nasledujici dva formaty dat jsou pfistupné.

Jméno Pripona Obsah
Data vektort [0-9][0-9][1-9].vdt Data vstupnich boda
Data parametrtt | [0-9][0-9][1-9]. epd Tvar §iti vytvofeny ve stroji

Pfi pouziti USB disku je potfeba data ukladat do slozky DH_PAT. Jinak nebude mozné je ptecist.

7.2 Operace

@ Zobrazeni komunikaéniho rozhrani

V rozhrani pro vstup dat stisknéte (({'})) pro-zobrazeni

komunikaéniho rozhrani.
@ Vybér operace

Mohou byt vybrany nasledujici tii druhy funkci:
»  Ptrenos vzoru

»  Pienos parametra

»  Update softwaru

Kliknutim na jednotlivé klavesy provedete

pozadovanou operaci.

® Stiskem ‘m opustite rozhrani Komunikace.
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7.3 Prenos vzoru

@ Popis rozhrani pro komunikaci

A: Kopirovani vzort z USB disku do stroje.
B: Kopirovani vzoru ze stroje na disk USB. A

Cesta ke vzorim na USB disku : DH_PAT

#% Vzory na USB disku musi byt uloZeny ve slozce
DH_PAT.

2% Pojmenovani vzori na disku USB

Pii presunu vzori z USB disku musi byt dodrZena
nasledujici pravidla:

Jméno vzoru : 3 znaky, 001~500
Pripona : epd, vdt
Priklady :

Spravné oznaceni : 00l.epd, 100.vdt, 003.EPD,
102.vDT

Jiné metody pojmenovani nejsou pripustné a stroj by
je nenacetl.
@ Stisknéte klavesu A

A. Pomoci sipek [Up Arrow] , [Down Arrow] se
prepinate mezi strankami.

B. K vybéru vzoru slouzi 3 metody.

» Stiskem vyberete vSechny vzory.

» Stiskem ﬁ vybirate v opa¢ném potadi.

» Vlozte nazev vzoru.

C. Stiskem ﬂJ

operaci potvrdite.

D. Stiskem ﬁ dojde ke smazani vybraného

VZoru.

E. Klavesa *4 slouzi k odchodu z nabidky.

97



F. Stiskem klavesy @ se zobrazi obrazovka

viz. obr. vpravo..

Vlozte ¢islo vzoru, pod kterym jej chete ulozit.

Stiskem klavesy Ej dojde k prekopirovani

vzoru z USB disku a ulozeni pod zadany nazev a
navrat zpét.

Klavesa slouzi k ukondeni.

@ Stisknéte klavesu B

A, Pomoci Sipek [Up Amrow] , [Down Arrow] se piepinate
mezi strankami.

B. K vybéru vzort slouzi 3 metody.
. LD V
» Stiskem vyberete vSechny vzory.

» Stiskem M vybirate v opacném poradi.

» Vlozte nazev vzoru.

C\ Stiskem EJ

operaci potvrdite.

D. Stiskem ﬁ dojde ke smazani vybraného

VZoru.

E. Klavesa slouzi k odchodu z nabidky.

F. Stiskem klavesy E dojde k zobrazeni volné

paméti pro kazdy format.
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7.4 Pfenos parametri

@ Zobrazeni rozhrani pro komunikaci

Stisknéte:
A: Pienos parametrti z USB disku do stroje

B: Ptenos parametri ze stroje na USB disk

¥ USB disk musi byt pojmenovan jako PSmachine a
musi byt uloZerny ve sloZzce DH_PARA.

2% Neupravujte data pomoci pocitace, mohlo by dojit k
jejich poSkozeni a stroj by je nemusel nadist.

@ Stisknéte klavesu A pro pFenos parametri z USB do

parameter transmission operation

stroje

A . Stiskem k lavesy EJ dojde k pfenosu a<poté

odchodu z nabidky.

B, Stiskem klavesy X dojde k preruseni a ukonceni.
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® Stisknéte klavesu B ze stroje na USB disk

[M-085] Whether to perform

parameter transmission operation

A. Stiskem klavesy EJ dojde k pfenosu parametrti

a nasledné odchodu z nabidky.

B, Stiskem klavesy X dojde k preruseni a ukonceni.

7.5 Update softwaru

@®Zobrazeni

V rozhrani pro komunikaci stisknéte klavesu A pro
prechod do rozhrani pro update

100



@Vybér

Update obsahuje :
€ Software operaéniho panelu
¢ Ikony
¢ Font
€ Zapnuti obrazovky

Pomoci klaves € a » se pohybujete mezi

strankami

A\

B\

C\

D\

Stiskem klavesy — | dojde k vybéru a ukonceni

Stiskem klavesy X dojde k ukonceni piimo

Uzivatel mize vybrat né¢kolik polozek pro update
soucasne.

po provedeni updatu restartujte stroj.
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Panel Pram.

Icon

Font

Screen

Main Pram.

Update panel program,please
name the file

PS machine,and place
under update in the U disk

Update icon file,please name
the file icon,and place under
update in the U disk directory

Update font library,please
name the file font,and place
under update in the U disk
directory

Update boot screen;please
name the file screen.bin,and
place under update in the U
disk directory

Update main program,please
name the file mControl,and
place under update in the U
disk directorv
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8 Informace

Pod polozkou informace 1ze zobrazit nasledujici informace

1) Termin vymény oleje, termin vymény jehly, ¢as Gdrzby a ¢isténi. Pokud ¢as k témto ukondim vyprsi, zobrazi se
na displeji upozornéni.

2) Tato funkce umoziiuje rychlé zobrazeni ur¢itych informaci, jako je napf. rychlost apod.

3) Schéma navle¢eni nité

8.1 Kontrola informaci o udrzbé

D Zobrazeni informaécniho rozhrani

Pro zobrazeni stisknéte klavesu A.
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@@Zobrazeni rozhrani pro udrzbu

Stisknéte klavesu B

Zde jsou zobrazeny 3 nasledujici informace:

: Vymeéna jehly (1,000 stehit)

" : Doba vycisténi stroje (hodiny)

. : Vymeéna oleje (hodiny)

Jednotlivé polozky jsou zobrazeny viz. obr. C, ¢asovy

interval viz. D a zbyvajici viz. E.

Stiskem klavesy se vratite zpét.
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8.2 Nastaveni €asu udrzby

@ Zobrazeni

Drzte klavesu A po dobu 3 sekund. Objevi se 6
tlacitek.

@ Funkce

: Udrzba

: Kontrola

: Navleceni nité

[F & & &

. Zaznam o varovanich

: Zaznam o produktivité stroje

: Heslo

% \
Stisknéte klavesu " (B) pro vstup do rozhrani
udrzby.

104



® Nastaveni

Stisknéte klavesu C.

Stiskem klavesy nastavte ¢as CiSténi

stroje.

Stiskem klavesy se vratiteé zpét.

@ Nastaveni polozek Gdrzby

Nastavenim na hodnotu 0 bude funkce udrzby

zastavena.
Polozky udrzby obsahuji:
& Cas vymény jehly
& Cas isténi stroje
& Cas pro vyménu oleje

A. Pomoci ¢iselnych klaves nastavte hodnotu

B. Stiskem klavesy E ) toto potvrdite

C. Stiskem klavesy se vratité zpét

8.3 Upozornéni o udrzbé

P

Pokud je dosazen ¢as pro udrzbu, objevi se na displeji upozornéni. Stisknéte klavesu ™

Nize je uvedeno, ktery kod co znamena:
* Vyména jehly : M031
* Vymeéna oleje : M032
« Cisténi stroje  : M033
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8.4 Informace o produktivité

Zde je zobrazen pocet produktii od zacatku po aktudlni stav a cilovy pocet produkti. Existuji dva zptisoby, jak
do tohoto rozhrani vstoupit:

® Pfes informac¢ni rozhrani
®  Pfes Sici rozhrani

8.4.1 Vstup skrze informacni rozhrani

D Zobrazeni informaécniho rozhrani

Stisknéte klavesu A, viz. obr. vpravo.

@Zobrazeni rozhrani kontroly produktivity

Stisknéte klavesu B, viz. obr. vpravo.
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Zobrazi se 5 nasledujich polozek: Production control
A : Existujici cilova hodnota

B : Aktualni hodnota C

o |
C : Celkova hodnota A Existing target value:
0

(depending on pitch time)

Nastavte celkovy pocet produkti B [~ Actual results value:

(depending on unit interval)

D : Cas poti‘ebny pro jeden produkt

E : Interval

D
E Uint interval of acutal: 1

Cas potiebny pro dokonéeni procesu.

8.4.2 Vstup skrze Sici rozhrani

®DZobrazeni siciho rozhrani

Stisknéte kléwesuE

@zobrazeni rozhrani kontroly produktivity

Stisknéte klavesu A.

Zobrazeny obsah je stejny jako v kapitole 8.4.1

107



8.4.3 Nastaveni

@Zobrazenl' Production control

c o |

3

Final target value:

Stisknéte klavesu
A Existing target value:
(depending on pitch time
B Actual results value: 0
B4 (depending on unit interval)

®@Vlozeni celkové hodnoty

Nejdiive zadejte pocet produktt. Stisknéte klavesu

oA

Hodnotu nastavte pomoci ¢iselnych klaves nebo

e

(©).

pomoci klaves “+” a “=” . Poté stisknéte

pro potvrzeni. Odejdéte stiskem klavesy
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(3 Nastaveni Gasu operace

Nastavte Cas potebny pro usiti jedné operace.

o
Stisknéte klavesu = (D) (viz. obr. na

predchozi stran€) a objevi se obr. vpravo.

Pomoci ¢iselnych klaves nebo klaves “+” a

“-*“ zadejte hodnotu a stisknéte @ pro

potvrzeni. Stisknéte klavesu pro zruseni.

@Zadani jednotky intervalu

Poté je potieba vlozit priimérny pocet odsttihi v

jedné operaci. Stisknéte klavesu (B) (viz.

obr. na pfedchozi stran¢) a objevi se obr. vpravo.
Pomoci ¢iselnych klaves nebo klaves “+” a

“-*“ zadejte hodnotu a stisknéte @ pro

potvrzeni. Stisknéte klavesu pro zruSeni.
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®Spusténi poéitadla

Stisknéte Ll (D; poté klavesy (ikony) [Final
Target Value] , [Existing Target Value] a [Actual

Result Value] zméni barvu - ztmavnou a systém

zac¢ne pocitat odsité kusy.

® Zastaveni poéitadla

K zastaveni pocitadla slouzi klavesa @ .Po

stisknuti dojde k zastaveni a ikona se zméni zpét na:

ko2 . Pro pokracovani stisknéte opét klavesu @

K vymazani hodnoty slouzi klavesa m
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§ Final target value:

N Existing target value:
(depending on pitch time)

~ Actual results value:
§l (depending on unit interval)

m Pitch time of target: O.SOSJ
i@, F Uint interval of acutal:
1




@ Vymazani hodnoty poéitadla

K vymazani hodnoty poéitadla slouzi klavesa [RPOS T SurE e P a=TCOUECT
value of production control?

m

Sure? Yes:Enter No:X

P

Po stisknuti se zobrazi obr. vpravo. Klavesa

X

slouzi k potvrzeni, klavesa ke zruseni.

A

8.5 Schéma navleceni nité

Po stisku klavesy E (C) se zobrazi schéma navlegeni horni nitg.

Threading diagram

= [ =
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8.6 Zaznam o chybovych hlasenich

@ V rozhrani udrzby stisknéte klavesu .

@ Kontrola zaznamu S
Stejné jako na obr. vpravo, zobrazi se seznam o

chybovych hlsenich.

Funkéni klavesy:

A. Stiskem = nebo n se p osouvate m ezi

jednotlivymi stranami.

B. Klavesa slouzi k odchodu z nabidky

C. Klavesa m slouzi k vymazani udajti
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® Stiskem klavesy vedle zadznamu se zobrazi detaily
o chybovém hlaseni.

[E-032] Driver of step motor power
abnormality

Please power off.

8.7 Zaznam o provozu stroje

@

® V rozhrani udrzby stiskn&te klavesu

113



@ Zaznam o provozu stroje obsahuje:

Running note

: Dobu provozu stroje v hodinach

: Pocet odstfihu

qﬁp
. Dobu v hodi nach, p o kterouj es troj

zapnuty

: Pocet stehil (v tisicich)
A. Klavesa slouzi k navratu.

B. klavesa r" slouzi k vymazani udajt.

8.8 Nastaveni periodickéh hesla

LAz
U

@ V rozhrani Gdrzby stisknéte

V't éton abidcej eu zivatel d otdzann a v lozeni
uzivatelského ID. Po vlozeni spravného ID (vyr. &islo

stroje) lze vstoupit do rezimu pro spravu hesla.

€ Zde mize byt nastaveno az 10 hesel s riznym

datem aktivace

€ Systtmzo brazii nformace o heslech
nastavenych z vyroby.
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@ Stisknéte ~ —  pro vloZeni uZivatelského 1D

® Vlozte spravné ID
A. Pokracujte vlozenim ostatnich periodickych
hesel
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@ Vloite &islo karty
Stisknéte [Board Number] pro vstup do z adéani

Cisla karty. Zadejte Cislo a stisknéte

% Cislo karty je &tyFmistné &islo v rozmezi 0~9999 - n
n -

DEBnEnn
Oonaia

PENHE B

® Zadani ¢asu
Stisknéte [Clock] pro vstup do zadani Casu a
nastavte Cas.

® VloZeni super hesla
Stisknéte [Super Password] pro vstup do rezimu

pro zadani 4 36 p

$< MiiZe byt zadano aZ 9 hesel

#< PFi potvrzeni hesla dbejte, aby bylo stejné AR

Sun Mon Tue Wed Thu
1 2
8 9
15 16
22 23
29
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@ Zadani periodického hesla
Stisknéte [Password-1] pro zadani prvniho data.
Zde zad ejte d atum p rvni a ktivace. Poté stisknéte

< Datum by nemélo byt d¥ivéjsi, nez je June 2013
datum v systému. Sun Mon Tue Wed Thu

pro potvrzeni.

2< PFi potvrzovani hesla dbejte, aby byly s T2 s e

10 11 12 13
17 19 20
24 25 26 27

obé stejna.

el
HOBnnn
cfelel-le]]
DOnnnn
ofrlof-]-]-]
o] Jefa] o]

by EAEA KB
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VloZeni jiného periodického hesla

Vlozeni a zadani je stejné jako v ptedchozim bodu. | |
#¢ Dalsi aktivace by méla mit pozdéj§i datum “ | o001 |
neZ je predchozi datum.

[ sew

@ Ulozeni hesla

]

A. povlozeni hesla stisknéte klavesu pro [M-013] Save the password
successfully

uloZeni.

B. Po uloZeni hesla se objevi: [Save the password

successfully] . Stisknéte Ej pro potvrzeni operace a

navrat zpét.
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@ Vymazani hesla pied aktivaci
Slouzi k vymazani hesla pted jeho aktivaci
A. Metoda pro vstup do rozhrani pro zadani hesla je
stejna jako v piipadé nastaveni hesla
B. Vlozte spravné ID (vyrobni ¢islo)
C. Systém zobrazi aktualni datum a cas a datum
aktivace

D, Stiskem klavesy \ﬁ dojde k vymazani hesla.

Vlozte spravné hlavni (super) heslo pro vymazani
soucasného hesla.

Po vymazani je datum zobrazeno Cervené.
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HOBnnn
cfelel-le]]
DOnnnn
ofrlof-]-]-]
o] Jefa] o]
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O Priloha 1

9.1 Seznam chybovych hlaseni

C. Nézev Odstranéni
E-001 Pedal neni v mezipoloze Automatické odstranéni
E-002 Emergency stop Stisknéte “Reset”
E-004 Napéti (300V) je piilis nizké Vypnéte stroj
E-005 Napéti (300V) je pfili§ vysoké Automatické odstranéni
E-007 Prepéti IPM Vypnéte stroj
E-008 Prepéti ptidavného zatizeni (24V) Vypnéte stroj
E-009 Nizké napéti ptidavného zatizeni (24V) Vypnéte stroj
E-013 Chyba enkodéru nebo rozpojeni Vypnéte stroj
E-014 Chyba motoru Vypnéte stroj
E-015 Siti je mimo ramedek Vypnéte stroj
E-016 Chyba horni polohy jehelni tyce Stisknéte &
E-017 Chyba detektoru pretrhu nité Stisknéte ©
E-018 Chyba pozice noze Vypnéte stroj
E-019 Tlac¢itko Emergency stop neni ve spravné pozici Automatické odstranéni
E-020 Hlava stroje je naklonéna Vypnéte stroj
E-024 Panel je chybné pfipojen ke stroji Vypnéte stroj
E-025 Chyba osy X Vypnéte stroj
E-026 Chyba osy Y Vypnéte stroj
E-027 Chyba senzoru ramecku Vypnéte stroj
E-028 Chyba odsttihu horni nité Vypnéte stroj
E-029 Chyba odsttihu spodni nité Vypnéte stroj
E-030 Chyba tadice Vypnéte stroj
E-031 Pfetoceni motoru Vypnéte stroj
E-032 Chyba napéti fadice Vypnéte stroj
E-033 Jehla se naklani Vypnéte stroj
E-035 Chyba odstiihu horni nité Vypnéte stroj
E-036 Chyba motoru odstfihu spodni nité Vypnéte stroj
E-037 Nuaz se nemuize vratit zpét Stisknéte ©
E-038 Chyba senzoru noze Vypnéte stroj
E-041 Chyba verze tadice Vypnéte stroj
E-042 Chyba komunikace Stisknéte
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C. Nazev Odstranéni
E-043 Chyba prenosu parametrti Stisknéte =
E-044 Chyba karty EEROM I/O Stisknéte =
E-254 Nedefinovatelna chyba Stisknéte ©

9.2 Seznam moznych zavad

No. Popis ReSeni
. s . Zadejte hodnotu v rozmezi povolenych
M-001 Zadana hodnota je pfili$ vysoka
hodnot.
. e Zadejte hodnotu v rozmezi povolenych
M-002 Zadana hodnota je pfilis nizka
hodnot.
M-003 Chyby pfti uloZeni parametrQ Stisknéte Enter
ML004 Chyba komunikace Chyba komunikace mezi fidicim boxem a
ovladacim panelem
M-005 Ovladaci panel nekoresponduje s fidicim boxem Zkontrolujte verzi software
M-006 Chyba hodin Kontaktujte vyrobce
M-007 Spatné heslo Zadejte znovu
M-008 Spatné uzivatelské jméno Zadejte znovu
M-009 Chyba pfi potvrzeni hesla Zadejte znovu
M-010 Nelze zménit cas Bylo zadéano periodické heslo, nelze zménit
M-011 Chyba pfi vlozeni souboru s heslem
M-012 Chyba {1 nahrani souboru s heslem
M-013 Heslo uspésné ulozeno
M-014 Smazani hesel se nezdatilo Nelze smazat soubor s hesly
M-015 Chyba pii mazani hesla
M-016 Heslo je smazano bez ptistupovych prav Vypnéte stroj
M-017 Nelze zapisovat Vlozte znovu heslo
M-018 Soucasné heslo nesouhlasi Zadejte spravné heslo
M-019 Nové heslo nesouhlasi Zadejte nové heslo znovu
ML020 Periodické heslo je stejné jako administratorské Zadejte heslo znovu
heslo
M-021 Vstoupit do rezimu korekce dotykového panelu? Ano : enter Ne: X
M-022 Uprava byla uspé&sna Restartujte stroj
M-023 Uprava selhala Opakujte akci znovu
ML024 Inicializace SRAM Vymaze Véechna- data uvnitt SRAM,
vypnéte stroj a obnovte DIP.
M-025 Vypnuti
M-026 Z4dny zaznam o varovani
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M-027 Smazani zaznamt o varovani Ano : enter Ne : X
M-028 USB neni pfipojeno
M-029 Nelze najit vzor na USB disku
M-030 Ulozeni verze software bylo ispésné
M-031 Vymeéiite jehlu
M-032 Vymeérite olej
M-033 Vycistéte stroj
M-034 Smazani hodnoty pro vymeénu jehly Ano : enter Ne : X
M-035 Smazani hodnoty pro vyménu oleje Ano : enter Ne: X
M-036 Smazani hodnoty pro vy¢isténi stroje Ano : enter Ne : X
M-037 Smazani hodnoty poctu odsitych kust Ano : enter Ne: X
M.038 Vzor je mimo rozsah Ujistéte se, zda. neni stroj mimo rozsah
Siciho pole
M-039 Velky pocet stehti Zredukujte pocet stehil ve vzoru
L, . V pameéti nejsou zadné vzory, nahrajte
M-040 Nabhrajte vychozi vzory
vychozi vzory
M-041 Z4dna data o vzorech
M-042 Chyba v datech vzorti
M-043 Otevfeni informaci o vzorech selhalo Obnovte vychozi konfiguraci
M-044 Vzor jiz existuje Zadejte jiny nazev vzoru
M-045 Plna pamét Vymazte piebytec¢né vzory
M-046 Prekryti vzoru Ano : enter Ne: X
M-047 Chyba pii otevieni opakujiciho se vzoru
M-048 Chyba pii otevieni cyklického vzoru
M-049 Smazani dat o vzoru Ano: Enter  Ne: ESC
M-050 Smazani aktualniho vzoru Ano :enter Ne: X
M-051 Vzor nelze smazat, je pouzivan
M-052 Ulozte alespon jeden vzor Nelze smazat posledni vzor
M-053 Cislo neexistuje Vlozte znovu
M-054 Pocitadlo siti dosahlo nastavené hodnoty Stisknéte Enter pro smazani
M-055 Pocitadlo odsitych kust dosahlo nastavené hodnoty Stisknéte Enter pro smazéani
M-056 Chyba v pfepoctu vzoru
M-057 Chyba velikosti noze
M-058 Chyba pfi vytvafeni vzoru
M-059 Hodnota stehu je vysoka
M-060 Spatny typ souboru
M-061 Smazat podvzor Ano : enter Ne: X
M-062 Smazat v§echny podvzory Ano : enter Ne : X
M-063 Névrat do vychoziho nastaveni Ano : enter Ne : ESC
M-064 Chyba EEPROM Stisknéte Enter
M-065 Obnoveni v§ech nastaveni Ano :enter Ne: X
M-066 Obnoveni vybranych hodnot Ano : enter Ne : X
M-067 Neni vybrana zadna polozka Vyberte jeden nebo vice parametrii
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M-068 Smazani zaznamui Ano : enter Ne : X

M-069 Usp&iné Operace byla uspésna

M-070 Selhani Operace selhala

M-071 Zadany vzor je prazdny Editujte znovu

M.072 Inicializace USB disku Ano : enter Ne : ESC; d-ojde k vymazani
dat na USB disku

MLOT3 Inicializace paméti Ano : enter Ne : ESC; d(.)jde k vymazani

dat v paméti

M-074 Vypnéte stroj Operace je dokoncena, restartujte stroj

M-075 Obnova parametrd Gspésna Restartujte stroj

M-076 Chyba pfi otevieni souboru

M-077 Neni vybrana zadna polozka

M-078 Vybrana polozka neexistuje

M-079 Update uspésny Restartujte stroj

M-080 Kopirovani selhalo Zkontrolujte volnou pamét’

M-081 Kopirovani selhalo, zkontrolujte USB disk USB disk neni pfipojen

M-082 Chyba I/0

M-083 Oveéfeni pii update software selhalo

M-084 Nelze smazat vybrana data Data jsou pozivana

M-085 Ptenos parametra Ano : enter Ne: X

M-086 Nelze otevtit zménény vzor

M-087 Chyba formatu zménéného vzoru

M-088 Nazev zménéného vzoru je piilis dlouhy

M-089 Chyba v datech vytvaren¢ho vzoru EPD parametr je chybny

M-090 Nelze zménit pocitadlo Vypnéte stroj

M-091 Vzor je prazdny Vyberte znovu

9.3 Zavady a odstranéni

v

C. Popis Reseni — jednotlivé kroky
E-004 El napéti je prili§ nizké 1, Zkontrolujte napéti, zda je stabilni.
E-005 El napéti je pfilis vysoké
E-007 IPM piepéti
E-008 El. napéti ptidavného zatizeni | 1. Zkontrolujte pripojeni kabelu L451 ( port X16 na
(24V) je prilis vysoké fidicim boxu)
E-009 El napéti pfidavného zafizeni | 2. Zkontrolujte motory odstfihu nite
(24V) je prilis nizké
E-013 Chyba enkodéru 1. Zkontrolujte pfipojeni hlavniho motoru (kabely X4
E-014 Chyba motoru & X5 na fidicim boxu)
2, Ujistéte se, ze mechanické ¢asti nejsou blokovany
E-018 Chyba polohy noze IR Zkontrolujte uc hyceni noz e. Ujistéte se, Ze niz
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E-037

Nuz se nevraci

E-038

Chyba senzoru noze

pracuje a vraci se do vychozi polohy.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu L438.e

Zkontrolujte pfipojeni kabelu L 453 ( port X 9 na
fidicim boxu).

Spust’te rezim Test a zkontrolujte snimac noze.
Zkontrolujte magnet a pfipojeni kabelu, vice také viz
parametr KO05.

E-025

Chyba snimace v ose X

P2

/

/

Zkontrolujte v Sechny mechanické ¢asti, obzvlaste
snimac. Vzdalenost mezi snimacem a clonkou by
méla byt 3mm.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu.

Zkontrolujte ptipojeni kabelu L453 (port X9).
Zkontrolujte motor a pfipojeni kabelu (port X15).
Spust’te rezim Test a zkontrolujte snimac.

E-026

Chyba snimace v ose Y

— o W N
7/ 7/

P2

/

/.

Zkontrolujte vSechny mechanické casti, obzvlasté
snimac. Vzdalenost mezi snimacem a clonkou by
méla byt 3mm.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu.

Zkontrolujte ptipojeni kabelu L453 (port X9).
Zkontrolujte motor a pfipojeni kabelu (port X13).
Spustte rezim Test a zkontrolujte snimac.

E-027

Chyba snimace ptitlacného
ramecku

— o W N
7/

P2

Zkontrolujte vSechny mechanické casti, obzvlasté
senzor. Vzdalenost mezi snimacem a clonkou by
méla byt 3mm.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu.

Zkontrolujte ptipojeni kabelu L453 (port X9).
Zkontrolujte motor pfitlaéného ramecku a ptipojeni
kabelu.

Spust’te rezim Test a zkontrolujte snimac.

E-028

Chyba snimace odstiihu horni

nité

E-035

Chyba motoru odstfihu horni

nité

Zkontrolujte v Sechny mechanické casti, obzvlasté
senzor. Vzdalenost mezi snima¢em a clonkou by
méla byt 3mm.

Zkontrolujte snimac, spust'te rezim Test, prekryjte
senzor zeleznou krytkou. M¢lo by byt zobrazeno ON
na displeji.

Zkontrolujte pfipojeni kabelu L453 (port X9).
Zkontrolujte pfipojeni kabelu L451.

Zkontrolujte motor odstfihu a jeho pfipojeni. Pokud
je problém v motoru, vymeénte jej.

E-029

Chyba snimace odstiihu spodni

nité

E-036

Chyba motoru odstfihu spodni

nité

Zkontrolujte v Sechny mechanické casti, obzvlasté
senzor. Vzdalenost mezi snima¢em a clonkou by
méla byt 3mm.

Zkontrolujte snimac, spust'te rezim Test, prekryjte
senzor zeleznou krytkou. Mélo by byt zobrazeno ON
na displeji.
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3. Zkontrolujte pfipojeni kabelu L453 (port X9).
4, Zkontrolujte ptipojeni kabelu L451.
5. Zkontrolujte motor odstfihu a jeho pfipojeni. Pokud
je problém v motoru, vymeéiite jej.
E-030 I Zkontrolujte pfipojeni kabelu CO053-1 (uvnitt
Chyba tadice krokového fidiciho boxu).
motoru N Zkontrolujte software fadice.
Poznamka: Nékdy staci pouze vypnout a zapnout stroj.
E-031 1. Zkontrolujte motor jehly, podavani, patky a magnet
noze. Ujistéte se, Ze nikde neni nic blokovano.
Pietoceni krokového motoru . .
2, Restartujte stroj. Pokud problém pietrvava, vyménte
kartu MDO31.
E-032 ) o . Zkontrolujte kabel H079-1 (uvnitt fidiciho boxu).
Chyba v dodavce el. napéti . o o
tadice krokoveho motoru 2, Zkontrolujte napéti portu X12. Hodnota by méla byt
300V
E-041 Chyba verze tadic¢e krokového | Nahrajte novy software nebo vymeénte kartu MD301.
motoru
E-044 Chyba karty EEROM I/O 1, Zkontrolujte pfipojeni kabelu L453 (port X9), pokud
je Spatny kabel, vyméiite jej.
2, Pokud je kabel v pofadku, vymeénte kartu SC041.
M-004 Chyba komunikace Zkontrolujte pfipojeni kabelu mezi ovladacim panelem a
fidicim boxem (port X7).
M-005 Nesouhlasi verze softwaru Nahrajte spravnou verzi software
tfidiciho boxu se strojem

9.4 Vychozi vzory

Nize naleznete udaje o vychozich vzorech v paméti stroje:
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C. Polozka Jednotka

SO1 | Tvar Mm ﬁl mz il%a 5:'1‘4 E!ES El-ge % 7 iita %Lg.g g115-10 #11 i=|512 !—_I-!=13 S 14 ELEIS

S02 | Délka dirky Mm 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7

S03 | Siika drazky vpravo mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10

S04 | Siika drazky vlevo mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10
Sitka prekryti kraje

S05 mm 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.40 1.40 1.40 1.40 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70
vpravo
Siika piekryti kraje

S06 ) % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
vlevo
Roztec v paralelni

S07 ke mm 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35
sekci
Délka druhého

S08 o mm 1.0 — 1.0 — 1.5 3.0 1.0 — 1.5 3.0 1.0 1.0 1.5 3.0
zapositl
Délka prvniho

S09 o mm 1.0 — — — — — — — — — — — — — —
zapositl
Kompenzace sitky

S10 o mm 0 — 0 — 0 — 0 N 0 — — 0 0 0 —
zapositl vpravo
Kompenzace $itky

S11 o mm 0 — 0 — 0 — 0 — 0 — — 0 0 0 —
zapositi vlevo

S12 | ZuZeni zapositi vlevo | mm — — — — - 0.85 N — - 0.85 — — - - 0.85
Z0zeni zapositi

S13 mm — — — — — 0.85 — — — 0.85 — — — — 0.85
vpravo

S14 | Délka konfekéni dirky | mm — — — — - u 2.0 2.0 2.0 2.0 — — - - —

S15 | Pocet steht Stitch — — — — — — 3 3 3 3 — — — — —

S16 | Siika mm — — — — — N 1.0 1.0 1.0 1.0 — — — — —

S17 | Délka mm — — — — — i 3.0 3.0 3.0 3.0 — — — — -

S18 | Délka ocka mm — 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 — 2.0 — — 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Pocet steht v .

S19 . Stitch — — 3 3 3 3 — 3 — — — — — — —
poloméru

S20 | Zapositi — — — No No No No - No - - — — - - —

S21 | Roztec zapositi mm 0.30 0.30 0.30 - 0.30 0.30 0.30 - 0.30 0.30 0.25 0.30 0.25 0.25 0.25

S22 mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5

S23 mm 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3
Jednoduché/dvojité . . . . . . . . . . . . ) . )

S31 it — Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single
Siti
Vybér prekiizeni

S32 - ] — < < < < < < < < < < < < < < <
dvojitého $iti

S33 | Kompenzace Sitky mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

S34 | Pocet predsiti Times 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

S35 | Rozte¢ predsiti mm 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0

S36 | Délka predsiti mm 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0

S37 | Roztec predsiti mm 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8

S38 | Siika predsiti mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
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Podélna korekce u

S39 | . ... mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
predsiti
Horizontalni korekce

S40 o mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
u piedsiti
Korekce vlevo u

S41 o mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
predsiti
Korekce vpravo u

S42 | . mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
predsiti

S44 | Rychlost predsiti mm 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

S45 | Druhé siti — No No No No No No No No No No No No No No No

S46 | Sitka mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0

S47 | Délka mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0

S51 | Levé napéti — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

S52 | Pravé napéti — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Levé napéti pti

S53 C e — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
prvnim Sit1
Pravé napéti pti

S54 e — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
prvnim Siti
Napéti prvniho

S55 ) o — 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60
zpatkovani
Napéti druhého

S56 ) o — 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 606
zpatkovani

S57 | Napéti pfi startu — 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Nastaveni napéti nité

S58 o — 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
u piedsiti
Casovani zpatkovani | Stitch

S59 | . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
pfi startu
Casovani pii piesiti | Stitch

S60 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
vpravo
Casovani pii startu pii | Stitch

Se6l ) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
druhém presiti
Pocet stehti | Stitch

S62 , g 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
zpatkovani pfi startu
Rozte¢ zpatkovani pii

S63 - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
startu

S64 | Sitka zpatkovani mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Vertikalni nastaveni

S65 . mm 0 1.5 0 1.5 0 0 0 1.5 0 0 1.5 0 0 0 0
pri startu
Horizontalni nastaveni

S66 | . mm 0 0 0 0 0 0.7 0 0 0 0.7 0 0 0 0 0.7
pfi startu
Siika zpatkovani na

S67 ) mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
konci

S68 | Pocet steht Stitch 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
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zpatkovani na konci
Vertikani nastaveni na
S69 i mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
konci
Horizontalni nastaveni
S70 ) mm 0.9 0.9 0.9 0.9 0 0.7 0.9 0.9 0 0.7 0.9 0.9 0.9 0 0.7
na konci
S81 | Pohyb noze - Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes
Pohyb noze pti
S83 o — No No No No No No No No No No No No No No No
prvnim Siti
S84 | Max rychlost rpm 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600
S86 | Rozte¢ vpied mm
S87 | Siika vpted mm
S88 | Rozte¢ vzad mm
S89 | Sitka vzad mm
No. Item Unit
En T n n £ i 25 m CE = 2 HE
SOL | Tvar mm | &g U LI Sio Uy i L% (L i, 28 Lo & gl 28 %29 =230
S02 | Délka dirky mm 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 13 19.1 19.1 19.1
S03 | Siika drazky vpravo | mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 — — 0.10 0.10
S04 | Siika drazky vlevo | mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0:10 0.10 0.10 0.10 0.10 — 0.10 — 0.10
Sitka prekryti kraje
S05 mm 1.40 1.40 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 — — —
vpravo
ka v , kr .
sop | Dirkaprekiytikraje |, 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - -
vlevo
Rozteé v paralelni
S07 o mm 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 — — — —
sekci
Délka druhého
S08 . mm — — — — — 1.5 3.0 — — — — — — — —
zapositl
Délka prvniho
S09 o mm — — 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 — — — — — — — —
zapositi
Kompenzace sitky
S10 o mm — — 0 0 0 0 0 — — — — — — — —
zapositl vpravo
Kompenzace sitky
S11 o mm — — 0 0 0 0 0 — — — — — — — —
zapositi vlevo
Z\zeni zapositi
S12 mm — — e~ == — — 0.85 — — — — — — —
vlevo
Zuzeni zapositi
S13 mm — — — — — — 0.85 — — — — — — —
vpravo
Délka konfekéni
S14 mm 2.0 2.0 — — — — — — — — — — — —
dirky
S15 | Pocet steht Stitch | 3 3 — — — — — — — — — — — — —
S16 | Siika mm 1.0 1.0 — — — — — — — — — — — — —
S17 | Délka mm 3.0 3.0 — — — — — — — — — — — — —
S18 | Délka ocka mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 — — 2.0 2.0 2.0 2.0 — — —




Pocet steht v .
S19 5 Stitch | — — 3 — — — — 3 3 3 — — — — —
poloméru
S20 | Zapositi - - — No — — - - No No No — — - - -
S21 | Rozte¢ zapositi mm 0.25 0.30 0.30 0.25 0.30 0.30 0.30 0.25 0.30 0.25 0.25 — — — —
S22 mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 — 2.0 2.0 2.0
S23 mm 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 — 2.0 2.0 2.0
Jednoduché/dvojité . . . . . . . . . . . .
S31 it - Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single — — — Single
Siti
Vybér prekiizeni
S32 . ) — < < < < < < < < < < < — — — <
dvojitého $iti
S33 | Kompenzace §itky | mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S34 | Pocet predsiti Times | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 —
S35 | Roztec predsiti mm 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 —
S36 | Délka predsiti mm 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 —
S37 | Rozte¢ predsiti mm 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 —
S38 | Siika predsiti mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 —
Podélna korekce u
S39 o mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 —
predsiti
Horizontalni
S40 i mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 —
korekce u predsiti
Korekce vlevo u
S41 o mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 —
predsiti
Korekce vpravo u
S42 o mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 —
predsiti
S44 | Rychlost pfedsiti mm 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 —
S45 | Druhé siti — No No No No No No No No No No — — — — —
S46 | Siika mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 — — — — —
S47 | Délka mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 — — — — —
S51 | Levé napéti — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S52 | Pravé napéti — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Levé napéti pti
S53 e - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 — — — —
prvnim Siti
Pravé napéti pii
S54 e - 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 — — — —
prvnim Siti
Napéti prvniho
S55 , L — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 — — — —
zpatkovani
Napéti druhého
S56 , L — 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 — — — —
zpatkovani
S57 | Napéti pfi startu — 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Nastaveni napéti
S58 oy avel - 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
nité u predsiti
Casovani Stitch
S59 , g 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 — — — —
zpatkovani pfi startu
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Casovani pfi piesiti | Stitch

S60 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
vpravo
Casovani pii startu | Stitch

S61 . L, 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 — — — —
pii druhém presiti
Pocet stehti | Stitch

S62 , g 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
zpatkovani pfi startu
Rozte¢  zpatkovani

S63 . - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
pr1 startu

S64 | Sitka zpatkovani mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Vertikalni nastaveni

S65 . mm 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 0 0 1.5 1.5 1.5 1.5 0 0 0 0
pr1 startu
Horizontalni

S66 . mm 0 0 0 0 0 0 0.7 0 0 0 0 0 0 0 0
nastaveni pr1 startu
Sitka zpatkovani na

S67 . mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
konci
Pocet stehti Stitch

S68 . 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
zpatkovani na konci
Vertikani nastaveni

S69 i mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
na konci
Horizontalni

S70 . i mm 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.9 0 0 0 0
nastaveni na konci

S81 Pohyb noze — Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes — Yes Yes Yes
Pohyb noze pii

S83 o - No No No No No No No No No No No — — — —
prvnim Siti

S84 | Max rychlost pm 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600

S86 | Roztec vpred mm 0.80 0.80 0.80 0.80

S87 | Siika vpted mm 1.7 1.7 1.7 1.7

S88 | Rozte¢ vzad mm 0.80 0.80 0.80 0.80

S89 | Siika vzad mm 1.7 1.7 1.7 1.7
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10 Priloha 2

10.1 Instalace ridiciho boxu

V soucasné dobé¢ jsou dva zplsoby uchyceni fidiciho boxu - 4-dérovy a 3-d€rovy, viz. obrazky nize.
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Obr. 1: 4-dérové uchyceni
-1
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Obr. 2: 3-dérové uchyceni
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10.2 Instalace ovladaciho panelu

Obr. 3: Instalace ovladaciho panelu
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